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METALLZERT

CHECKLISTE UBERWACHUNG EN 1090

Checkliste zur Uberwachung der Werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

nach EN 1090-1:2009+A1:2011

Hersteller: KdNr:
Postleitzahl: Herstellungsort:
StralRe, Nr.: Land:
Telefon: Mobil:
Ansprechpartner: Durchwahl:
Internet: E-Mail:
Inspektor: Uberwachungsdatum:
Teilnehmer des Herstellers:
Weitere Teilnehmer:
O Herstellwerk
(falls von Hersteller-Adresse
abweichend)
0O Zweitwerk PLZ Ort Stral3e, Nr.
EN 1090-2 EN 1090-3 EN 1090-4 / EN 1090-5
Nummer des WPK-Zertifikates: 2374-CPR- 2374-CPR-
Erstausstellung des Zertifikates:
Datum des letzten Audits:
Zertifikat ist ausgesetzt: seit seit seit

Art der Inspektion

Evaluierung (Uberpriifung), ob die werkseigene Produktionskontrolle, die die Leistungsbesténdigkeit der
hergestellten Produkte gemaf den nach EN 1090-1 (Tabelle ZA.1) deklarierten Leistungsmerkmalen
sicherstellen soll, im Unternehmen eingefuhrt ist und angewendet wird.

O Erstinspektion des Werkes und des Systems der WPK nach EN 1090-1:2009+A1:2011
O Laufende Uberwachung und Beurteilung des Systems der WPK nach EN 1090-1:2009+A1:2011

O Vorzeitige Uberwachung wegen:

29.08.2025
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1. Anderungen seit der letzten Inspektion

1.1 Ausfuhrungsregelwerk

EN 1090-2:2018+A1:2024 (Stahltragwerke)
EN 1090-3:2019 (Aluminiumtragwerke)
EN 1090-4:2020 [l tragende, kaltgeformte Bauteile aus Stahl

EN 1090-5:2020 [ tragende, kaltgeformte Profiltafeln aus Aluminium

|
|

OEXC3 [ EXC4
OEXC3 [ EXC4
(EXC1 bis EXC3)
(EXC1 bis EXC3)
(EXC1 bis EXC3)

O EXC1
O EXC1

O EXC2
O EXC2

] tragende, kaltgeformte Profiltafeln aus Stahl

keine Anderungen gegeniiber der bestehenden Zertifizierung

Anderungen der Ausfiihrungsklasse

O Ruckstufung auf Kundenwunsch von urspriinglich EXC

O fir die Erweiterung der Ausfiihrungsklasse liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor

[ fiir die Erweiterung der Ausfiihrungsklasse liegt kein Anderungsauftrag vor

Anderung der Ausfiihrungsnorm

O auf Kundenwunsch wird die Zertifizierung der Ausfiihrungsnorm Auswahl aufgegeben.

O fir die Erweiterung der Ausfiihrungsnorm Auswahl liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor
O fir die Erweiterung der Ausfiihrungsnorm Auswahl liegt kein Anderungsauftrag vor

Liegt bei Erweiterungen kein Anderungsauftrag vor, ist vor der Fortfithrung der Inspektion
die Zertifizierungsstelle zu kontaktieren.

O Freigabe durch Herrn \Wahlen Sie ein Element aus. per Wahlen Sie ein Element aus. erteilt

1.2 Deklarationsverfahren des Herstellers nach EN 1090-1 (Tabelle A.1):

Verfahren 1

O Verfahren 2

O Verfahren 3b

Verfahren 3a

Herstellerangaben zu
Geometrie und Werkstoffen
etc., fir eine Berechnung
durch Dritte.

Der Hersteller ist fur die
Ausflihrung der gelieferten
Bauteile verantwortlich.

Der Hersteller gibt die
Geometrie und die
Materialeigenschaften des
Bauteils an sowie die
Tragfahigkeitsmerkmale, wie
sie sich aus der Bemessung
nach Eurocode ergeben.

Der Hersteller ist fir die
Bemessung und Ausfiihrung
der gelieferten Bauteile
verantwortlich

(Der Hersteller gibt die
Geometrie und die
Materialeigenschaften des
Bauteils an sowie die
Tragfahigkeitsmerkmale, wie
sie sich aus der Bemessung
nach Vorgaben des
Auftraggebers ergeben.

Der Hersteller ist fur die
Bemessung und Ausfiihrung
der gelieferten Bauteile
verantwortlich.

Bauteil entspricht der
Bauteilspezifikation des
Auftraggebers.

Der Hersteller ist fir die
Ausflihrung der gelieferten
Bauteile verantwortlich.

1.3 Herstellumfang im Rahmen der WPK nach EN 1090-1

Besonderheiten des Herstellbetriebs/ Besondere Verwendungshinweise:

- keine
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1.3.1 Bemessung

[0 Der Prozess Bemessung wird nicht selbst durchgefiihrt oder deklariert
(Tabellen bis 1.3.2 diirfen geléscht werden)

EN 1090-2 EN 1090-3 EN 1090-4 EN 1090-5 Untervergabe

Bemessung
O O U O O

Bei eigener Ausfiihrung der Bemessung durch den Hersteller (Inverkehrbringer)
ist FB 020-W zu bearbeiten.

Anderungen

O keine Anderungen gegeniiber der bestehenden Zertifizierung

Es gab folgende Anderungen:

[J Bemessung wird nicht mehr selbst ausgefuhrt ] Bemessung wird nicht mehr untervergeben
[J Bemessung wird selbst ausgefiihrt (Erweiterung) [ Bemessung wird untervergeben (Erweiterung)

[ Fur die Anderungen liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor
O fiir die Erweiterung liegt kein Anderungsauftrag vor.

Liegt bei Erweiterungen kein Anderungsauftrag vor, ist vor der Fortfiihrung der Inspektion die
Zertifizierungsstelle zu kontaktieren.

O Freigabe durch Herrn \Wahlen Sie ein Element aus. per Wahlen Sie ein Element aus. erteilt

WPK-System zur Bemessung in Untervergabe

Anforderung: zugehorige Verfahrensanweisungen: (HB / VA / AA | usw.):

Bezeichnung: Revision
EN 1090-1 (6.2.4 / 6.3.4 / Tabelle B.2)

EN 1990 (Tabelle B.4)
EN 1990/NA (Tabelle B.1)

Zusammenfassung / Bewertung zum Herstellumfang

Das WPK-System zur Bemessung in Untervergabe

e stellt die Ubereinstimmung der Bemessung mit den Entwurfsvorgaben sicher

Uja U nein

e regelt das Verfahren zur Prifung der Berechnungen 0
Jja [ nein

Bemerkungen:

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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1.3.2 Vorbereitung und Zusammenbau
eigene Ausfiihrung Untervergabe
. o ¢ hi 't a ? | 't
Schneiden / S S S S S S S S
o o o o o o o o
Lochen - - - - - - - -
4 4 z z z - - z
w w w w w w w w
Sagen O O O O O O O O
Abscheren / Nibbeln O O U O U U O O
Wasserstrahl O O U O U U O O
Bohren ] ] U Ul U O O O
Stanzen O O O O O U O O
Autogenschneiden ] U O O
Laserschneiden O O O O O U O O
Plasmaschneiden U ] U Ul U O O O
andere: O O O O O U O O
Formgeben
Warmumformen ] O
Flammrichten ] O
Abkanten /
Schwenkbiegen / Pragen - = = =
Profil-/Rohrbi
I’O.I /Ro rblegen - 0 0 0
Drei-Walzen-Biegen
Rollprofilieren /
Walzprofilieren - = = = = = = =
Pressen (|
andere: O O O O O O O O
Anderungen
O keine Anderungen gegeniiber der bestehenden Zertifizierung
Es gab folgende Anderungen:
O Folgende Herstellprozesse werden nicht mehr angewandt:
O GemaR Anderungsauftrag vom Datum wurde der Herstellumfang erweitert.
O fir die Erweiterung des Herstellumfang liegt kein Anderungsauftrag vor.

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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Spezielle Prozesse

eingesehene Qualitidtsaufzeichnungen (CPQR; Eignung des Stanzprozesses;
UsSw.):
Anforderung: )

Bezeichnung: Datum
EN 1090-2 /-3
6.4 Schneiden
6.5 Formgeben

6.6 Lochen Zusammenfassung / Bewertung

EN 1090-4 /-5 Die Eignung eingesetzter, spezieller Prozesse

6.3 Kaltumformen

6.4 Schneiden O entspricht fur thermisches Schneiden, den Anforderungen aus
6.5 Stanzen EN 1090-2 (6.4.3)

O entspricht fir Trennschnitte, den Anforderungen aus EN 1090-3
(6.4)

entspricht fir Stanzen, den Anforderungen
O aus EN 1090-2 (6.6.3)
O aus EN 1090-4 (6.5.2)

O entspricht fir Warmumformen, den Anforderungen aus EN 1090-
2 (6.5.2)

O entspricht fir Flammrichten, den Anforderungen aus EN 1090-2 0
(6.5.3)

wird bei Kaltverformung

O gemal EN 1090-3 (12.3.1)
O gemal EN 1090-4 (6.1)

O gemaR EN 1090-5 (6.1)

Uberprift und das Ergebnis dokumentiert

O wird nicht ausreichend Uberwacht, weil:

O Es werden keine der oben aufgefiihrten, speziellen Prozesse
angewandt.

Bemerkungen:

E = Empfehlung

0 = nicht zutreffend / keine Bewertung erforderlich

1 = vollsténdig erfillt

2 = untergeordnete Nichtkonformitat,

3 = wesentliche Nichtkonformitat (Dokumente sind nachzureichen)

4 = wesentliche Nichtkonformitat (Aussetzung der Zertifizierung)

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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[0 Die Prozesse SchweiRen/Warmebehandlung werden nicht angewandt oder untervergeben

(Tabellen bis 1.3.4 diirfen gel6scht werden)

SchweilRprozesse
nach EN ISO 4063

EN 1090-3

111  Lichtbogenhandschweil3en

131 MIG (Massivdraht)

135 MAG (Massivdraht)

136 MAG (schweillpulvergefillt)

138 MAG (metallpulvergefillt)

141 WIG

783  HubzlindungsbolzenschweilRen
784  Kurzzeit-Bolzenschweillen

786 Bolzenschweillen mit Spitzenziindung
12 Unterpulverschweillen

15 Plasmaschweif3en

27 HF-Widerstandspressschweilien
43 Rihrreibschweillen

52 Laserstrahlschweil3en

523 Hand-Laserstrahlschweilen

OO0OO0O000D0O0OD0O0OoOoO ol EN1090-2

1| EN 1090-4

O
0

O o0Oond

0

andere:

andere:

O Oooogao

O Oooogao
O Oojocooogoogd

Untervergabe von Schweif3arbeiten

0

0
0

Warmenachbehandlung

Harten
Verglten

Weichglihen
Rekristallisationsgliihen
Spannungsarmgliihen
Diffusionsgliihen

Normalglihen

Ooo0ooogoad

Ooo0ooogoad

Warmauslagern

andere:

Untervergabe von Warmenachbehandlung

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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SchweiRtechnisch verarbeitete Werkstoffe
Baustahle EN 1090-2 EN 1090-4
O <8275 N/mm? O <S8 620 N/mm? O <8 275 Nimm?
; <
I\S/ItaXInI:alwert der O < S 355 N/mmz 0 < S 690 N/mmz g S 355 N/mm2
reckgrenze: <
g O <8420 N/mm? O < S 700 N/mm? O < 420 N/mmz
<
O < S 460 N/mm2 O < S 890 N/mm? O <S 460 N/mm2
<
O <8500 N/mm?2 O < S 960 N/mm? m
O < S 550 N/mm?
Nichtrostende Stahle EN 1090-2 EN 1090-4
) [0 <240 N/mm? [ <240 N/mm?
Maximalwert der 0,2 %-Dehngrenze:
] > 240 N/mm? O > 240 N/mm?
Aluminium und Aluminiumlegierungen EN 1090-3
EN AW — 3xxx Aluminium-Mangan-Legierungen 0 WG 221
o _ 0O wG222
ENAW - 5xxx  /uminium-Magnesium- 0 WG223
Legierungen
0O wG224
EN AW — 6xxx AIumlnlum-MagneS|um-S|I|C|um- O WG 231
Legierungen
EN AW — 7xxx AIuminium—Zink—Magnesium— O WG 232
Legierungen
EN 1090-2 EN 1090-3 | EN 1090-4
weitere schweiRgeeignete Werkstoffe

Tragende SchweiBverbindung an Betonstahl (EN ISO 17660-1)

SchweiBprozesse StoRart

O 111 O 135 o -- O Bild 6a  einseitige Flankenkehlnaht an geraden Betonstahlstab
O 111 O 135 o -- O Bild 6b  beidseitige Flankenkehlnaht an geraden Betonstahlstab
O 11 O 135 a -- O Bild7 Flankenkehinahte am gebogenen Betonstahlstab

O 11 O 135 a -- O Bild9a Durchgesteckter Stab

O 11 0O 135 O --- O Bild 9b  Versenkter Stab

O 111 O 135 o -- O Bild 9¢  Aufgesetzter Stab

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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Zusammenfassung / Bewertung zum Herstellumfang

O keine Anderungen gegeniiber der bestehenden SchweiBprozesse und Werkstoffe

O keine Wiarmenachbehandlung bzw. keine Anderungen gegeniiber der bestehenden
Warmenachbehandlung

Anderungen bei den Prozessen:

[ Der Prozess Schweif3en wird nicht mehr angewandt
[ Der Prozess Warmebehandlung wird nicht mehr angewandt
[ Der Prozess Schweillen wird angewandt (Erweiterung) 0

[J Der Prozess Warmebehandlung wird angewandt (Erweiterung)

[J Fir die Anderungen liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor
O fir die Erweiterung liegt kein Anderungsauftrag vor.

Liegt bei Erweiterungen kein Anderungsauftrag vor, ist vor der Fortfiihrung der
Inspektion die Zertifizierungsstelle zu kontaktieren.

O Freigabe durch Herrn Wahlen Sie ein Element aus. per Wahlen Sie ein Element aus.
erteilt

Anderungen von SchweiBprozessen und Werkstoffen:

[ Ja, Schweildprozess / Werkstoffkombination ... entfallt

[ Ja, neuer Schweillprozess / Werkstoffkombination: ...
(Bewertung der Qualifizierung siehe nachfolgende Tabelle)

Bemerkungen:

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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Qualifizierung von SchweiBprozessen O nicht erforderlich, da EXC1
eingesehene Qualifizierungen (WPQR; Datenblatt; etc.)
Anforderung: (je Schweiliprozess und Werkstoff min. ein Beispiel)
(WPQR nach ISO 15614-ff oder ISO 15613 oder ISO 15612 einbehalten
EN 1090-2 (7.4.1) — Deckblatt bzw. Ubersichtsseite ausreichend)
EN 1090-3 (7.4.1) . Prozess /
Bezeichnung (WPQR, Datenblatt etc.) Werkstoff

EN I1SO 3834-2 /-3 (10 + 16) ISO 15610

ISO 14555 (10)

ISO 17660-1 (10/11) ISO 15612

EN ISO 15609-1

EN ISO 15610 ISO 15613

EN ISO 15611

EN ISO 15612 ISO 15614-ff

EN ISO 15613

EN ISO 15614-1 ISO 14555 + ISO 17660

EN ISO 15614-2

Liste der Verfahrensprifungen (optional):

Zusammenfassung / Bewertung

qualifiziert

U es fehlt die Qualifizierung fur:

weil:

weil:

und 7.4.2), weil:

7.1.2.1), weil:

Bemerkungen:

O Jede angewandte Prozess-Werkstoffkombination wurde geeignet

U die Qualifizierungsmethode entspricht nicht EN 1090-2 (Tabelle 12),

[ die Qualifizierungsmethode entspricht nicht EN 1090-2 (Tabelle 13),

O die Qualifizierungsmethode entspricht nicht EN 1090-3 (Abschnitt 7.4.1

[0 die Qualifizierungsmethode entspricht nicht EN 1090-4 (Abschnitt

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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O Der Prozess ,,Mechanisches Verbinden* ist kein Herstellprozess
(Tabellen bis 1.3.5 diirfen geléscht werden)

Eigener Herstellprozess Untervergabe
: ; N ) < 0 N ) < 0

Mechanisches Verbinden | 3 & 3 ' phy i 3 a
3 o 3 o o I3 o I3
o o o o o o o o
- - - -~ -~ - -~ -
Z zZ Z Z Z -4 zZ -4
w w w w w L w L

Nicht vorgespannte

Schraubverbindungen - = = s

Nicht voll vorgespannte

Verbindungen (Fp.c*) H - - H

vorgespannte Verbindungen . 0 0 0O

(Fpc)

Warmnieten O O

Kaltnieten ] O

Kleben O

gewindeformenden Schrauben 0 0 0 0

Bohrschrauben

Blindnieten O O

Setzbolzen

Zusammenfassung / Bewertung zum Herstellumfang

O keine Anderungen gegeniiber der bestehenden Zertifizierung

Es gab folgende Anderungen:

U1 Der Prozess ,Mechanisches Verbinden“ als Herstellprozess wird nicht mehr angewandt

[J Der Prozess ,Mechanisches Verbinden® als Herstellprozess wird angewandt (Erweiterung)

O Fiir die Anderungen liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor 0

O fir die Erweiterung liegt kein Anderungsauftrag vor.

Liegt bei Erweiterungen kein Anderungsauftrag vor, ist vor der Fortfithrung der Inspektion die
Zertifizierungsstelle zu kontaktieren.

O Freigabe durch Herrn \Wahlen Sie ein Element aus. per Wahlen Sie ein Element aus. erteilt

Bemerkungen:

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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1.3.5 Oberflaichenbehandlung

[0 Der Prozess ,,Oberflichenbehandlung“ ist kein Herstellprozess
(Tabellen bis 1.3.6 diirfen geléscht werden)

eigene Ausfiihrung Untervergabe
Oberflachenbehandlung a @ i s iy s 3 s
[=2] [=2] [=2] [=2] [=2] [=2] [=2] [=2]
S |e | e | |2 |2 |¢e |28
Z Z zZ Z Z Z Z Z
w w w w w w w w
Organische Beschichtungen ] ] U Ul Ul O O O
thermisches Spritzen ] O O
Feuerverzinken O O O O
Anodische Oxidation ] O
Pulverbeschichtung ] U Ul O O O
Brandschutzbeschichtung O U
andere: ] U Ul O O O
Bei eigener Ausfiihrung der Oberflachenbehandlung durch den
Hersteller (Inverkehrbringer) ist FB 045-W zu bearbeiten.
Anderungen

O keine Anderungen gegeniiber der bestehenden Zertifizierung

Es gab folgende Anderungen:

[J Oberflachenbehandlung wird nicht mehr selbst ausgefihrt

[J Oberflachenbehandlung wird nicht mehr untervergeben

[J Oberflachenbehandlung wird selbst ausgefiihrt (Erweiterung)
[J Oberflachenbehandlung wird untervergeben (Erweiterung)

[J Fur die Anderungen liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor
O fir die Erweiterung liegt kein Anderungsauftrag vor.

Liegt bei Erweiterungen kein Anderungsauftrag vor, ist vor der Fortfithrung der Inspektion die
Zertifizierungsstelle zu kontaktieren.

[0 Freigabe durch Herrn \Wahlen Sie ein Element aus. per Wahlen Sie ein Element aus. erteilt

Bemerkungen:
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1.4 Personal

1.4.1 Mitarbeiter (Tatig im Bereich EN 1090-ff)

Beschéftigtenzahl (Mehrfachnennung mdglich)

Verwaltung

Technisches Buro / Qualitatssicherung

Herstellung (Fertigung)

Gesamt

1.4.2 Weiterbildung / Unterweisung

Eingesehene Beispiele Datum

Zusammenfassung / Bewertung

Das Personal, das eine konformitatsbeeinflussende Tatigkeit auslibt, wird ausreichend
qualifiziert.

Uja(1) U ja, teilweise nicht aktuell (2) U nein, weil (3):

1.4.3 Verantwortliche Person(en) im Rahmen der WPK nach EN 1090-1

(Zeile SchweiBaufsicht verdoppeln, falls es z.B. zwischen EXC3 und EXC2 oder Stahl und Alu
unterschiedliche Personen und/oder Zustindigkeiten gibt.)

Verantwortlich Vertretung Unterstiitzung
Vorname Name, geb., Vorname Name, geb., Vorname Name, geb.,
Qualifikation Qualifikation Qualifikation

Werkseigene
Produktionskontrolle
(WPK)

SchweiBaufsicht

Laserschutzbeauftragter
(nur bei Anwendung von
LaserstrahlschweilRverfahren
erforderlich)

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
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[ nicht zutreffend, da der Prozess ,Schweif3en” nicht angewandt wird.
(Vorlage bis 2. darf geloscht werden)

a) SchweiBaufsichtsperson

1 Datenschutzerklarung vom DATUM gilt unverandert

I neue Datenschutzerklarung (siehe Anlage)

Qualifikationsnachweis(e) vorhanden (als Anlage beifiigen, falls nicht bereits vorliegend)
0O Ja O Nein O nicht erforderlich

b) Priifpersonal ZfP

Sichtpriifung (VT) wird durchgefiihrt:

] nur durch die SchweiRaufsichtsperson (SAP)

L durch die SAP und durch Werker-Selbstkontrolle
[J Sichtpriifung wird untervergeben

[J Sehfahigkeitsnachweise liegen aktuell vor (1)

[J Sehfahigkeitsnachweise sind alter als 12 Monate (2)

Der Hersteller verfugt Uber eigenes, qualifiziertes oder zertifiziertes Prufpersonal:

Prifer (Vor- / Nachname)

ZfP-Verfahren nach ISO 9712 (Tabelle 1) und
Zertifizierungsstufe nach ISO 9712 (Abschnitt 6)

keine

c) SchweiRer / Bediener

Prozess nach
EN ISO 4063

Werkstoffgruppe
bzw. Untergruppe
nach ISO/TR 15608

Anzahl geprufter
Schweiler
nach EN ISO 9606

Anzahl geprifter
Bediener
nach EN ISO 14732
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Zusammenfassung / Bewertung zu Personal

Verantwortliche Personen
O keine Anderung
O folgende Anderung:

aktuelles Organigramm liegt vor (als Anlage beifligen) O Ja O Nein

Benennung der Verantwortlichen liegt vor (als Anlage beifligen)
O Ja O Nein O nicht erforderlich

bei Anderung der SAP: 0

Qualifikation ausreichend EN 1090-2 (Tabelle 14 / 15)
O Ja O Nein EN 1090-3 (Tabelle 7)
EN ISO 17660: Spezielle Kenntnisse fliir das Schweil’en von Betonstahl

Die Aufgaben und Verantwortungsbereiche sind festgelegt
O Ja O Nein O nicht erforderlich

O externe SAP: Vertrag vom DATUM liegt vor
Die Weisungsbefugnis der externen SAP ist geregelt (1 Ja [ Nein

Bewertung von Schweiern und Bedienern

Anzahl und Qualifikation/Geltungsbereich angemessen?
O Ja(1)
Nein:

O die vor der Uberwachung durchgefiihrten SchweiBerpriifungen wurden aus Sicht des
Prufers / Prufaufsicht in ausreichender Anzahl mit angemessenem Geltungsbereich
bestanden. Die Bewertung der Zertifizierungsstelle steht noch aus. (1) 0

[ die Abnahme der beauftragten Schweif3erprifungen ist nach der Inspektion geplant. (3)
O die SchweilRer-/Bediener-Prifbescheinigungen sind abgelaufen bzw. verlieren in den

nachsten 2 Monaten ihre Gultigkeit bzw. es fehlen Schweiller-/Bediener-Prifungen (3)

O far Urlaubszeiten bzw. evtl. Ausfallzeiten sind weitere Schweiler/Bediener zu qualifizieren.

(E)

Die Halbjahrliche Verlangerung durch die Schweillaufsichtsperson wurde durchgefihrt.
O Ja(1)
O Nein (2)

Bemerkungen:
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2. Einrichtungen EN 1090-1 (Abschnitt 6.3.3) / Werksrundgang

GroBe der Fertigungswerkstatte(n): davon SchweiBwerkstatte(n):
21 (L x B oder Flache): (L x B oder Flache):
: X ist Teil der Fertigungsfliche
SchweiBmaschinen: Typ Anzahl
MSG
2.9 L] ausreichend WIG
' . . E-Hand
LI nicht ausreichend
O nicht erforderlich
Lagerungsort der Schweifzusitze: Beschreibung der Lagerung:
[J geeignet
2.3 . .
J nicht geeignet
O nicht erforderlich
geeignete Riicktrocknungseinrichtungen sind
2.4 J vorhanden U nicht (ausreichend) vorhanden [ nicht erforderlich
Lagerung und Kennzeichnung der Beschreibung der Lagerung:
Grundwerkstoffe EN 1090-2 /-3 (5.2 /6.2 / 6.3):
2.5
L] geeignet U nicht geeignet
Maschinen zur Schweifnaht- und Oberflachenvorbereitung sowie zum Trennen
2.6 O ausreichend O nicht ausreichend
Hebezeuge Beschreibung (Anzahl / Tragfahigkeit):
[J geeignet
2.7 . ,
J nicht geeignet
Spann- und SchweiBvorrichtungen:
2.8 O geeignet O nicht geeignet O nicht erforderlich
Einrichtungen zur Warmevor- und -nachbehandlung
29 J vorhanden J nicht (ausreichend) vorhanden I nicht erforderlich
Beschreibung der Einrichtung eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (z.B.
Listen, etc.)
Bezeichnung Datum
2.10 | O vorhanden und vollstandig
J nicht (vollstandig) vorhanden
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Uberpriifung und Wartung der in der Produktion eingesetzten Ausriistungen
EN 1090-1 (6.3.3)
eingesehene Qualitatsaufzeichnungen

(z.B. Wartungsplane, Prifprotokolle etc.)
O vollstandig und aktuell

211 | o Licht vollsténdig Bezeichnung Datum
O nicht aktuell
Kalibrierung und Validierung von Mess-, Uberwachungs- und Priifeinrichtungen
EN 1090-1 (6.3.3); EN ISO 3834-2 /-3 (16.); EN ISO 17663 (8.4)
eingesehene Qualitatsaufzeichnungen
(z.B. eingesehene Kalibrier- und
2.12 | U vollstandig und aktuell Validiernachweise, Prifplane)

I nicht vollstandig Bezeichnung Datum
O nicht aktuell

O

Ooo0oo0oad

Zusammenfassung / Bewertung

Die der Produktion zur Verfiigung stehenden Raumlichkeiten und betrieblichen Einrichtungen
sind ausreichend fiir die Herstellung von:

O Nein, weil (3):

Bemerkungen:

Stahltragwerken (EN 1090-2)

Aluminiumtragwerken (EN 1090-3)

tragende, kaltgeformte Bauteile aus Stahl (EN 1090-4)
tragende, kaltgeformte Profiltafeln aus Stahl (EN 1090-4)
tragende, kaltgeformte Profiltafeln aus Aluminium (EN 1090-5)

Ja (1)

Ja, jedoch sind folgende Punkte zu verbessern (2):

Nein, folgende Nachweise sind nachzureichen (3):
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3. Uberprufung der zu behebenden Nichtkonformitaten
Nichtkonformitaten aus der Bewertung der Zertifizierungsstelle und dem
Bericht der letzten Uberwachung
zu behebende Nichtkonformitaten: O keine
Beschreibung Bewertung E
Erfiillt
O Ja /O Nein
O siehe Anlagen
O Bewertung unter 1. bzw. 2. 0
O Bewertung unter 4.
Anmerkung
Erfiillt
O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 1. bzw. 2.
OO0 Bewertung unter 4. 0

Anmerkung

Erfallt

O Ja /O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 1. bzw. 2. 0
O Bewertung unter 4.

Anmerkung

Erfullt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 1. bzw. 2. 0
O Bewertung unter 4.

Anmerkung
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4. Uberpriifung und Bewertung von eingesehenen Projekten/Auftrigen

Das System der WPK des Herstellers wurde anhand von stichprobenartigen Bewertungspriifungen an
folgenden Projekten/Auftragen durchgefiihrt:

A1

A2

A3

O Das Unternehmen hat ein Handbuch mit Ausgabestand/Rev:
(neue Ausgaben sind einzubehalten)

O Die Verfahrensbeschreibungen (Handbuch / VA / AA usw.) wurden in der Inspektion
eingesehen. Der Hersteller hat einer Kopie der Unterlagen widersprochen.

O Die eingesehenen Verfahrensbeschreibungen sind Teil der dokumentierten Informationen des

Qualitatsmanagementsystems (1ISO 9001).

4.1 Ausfiihrungsunterlagen und Dokumentation

Anforderung:
EN 1090-1 (6.3.6)

EN 1090-2 (4.1)
EN 1090-3 (4.1)

Zusatzangaben
EN 1090-2 /-3 (Anhang A.1)

Optionen
EN 1090-2 / -3 (Anhang A.2)

Ausfiihrungsklassen

EN 1090-2 (4.1.2)

EN 1993-1-1/A1 (Anhang C).

EN 1993-1-1/NA/A1 (NDP zu C.2.2)

EN 1090-3 (Anhang K)

Prufung der Anforderungen
EN ISO 3834 -2 (5.2)

EN ISO 3834 -3 (5.2)

EN ISO 3834 -4 (5.)

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (FB, Ausschreibungen,

Architektenpldane, Bemessung, Zeichnungen, Zuschnittlisten usw.):

Bezeichnung Datum

Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung

Die notwendigen Informationen und technischen
Anforderungen vor Beginn der Ausfiihrungsarbeiten
waren vereinbart und sind vollstindig:

1 EN ISO 3834 wird nicht erfillt
[ Herstellprozess erfolgt ohne Schweillen
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EN 1090-3 (4.1.2) Oja 0
EN 1999-1-1 (Anhang A)
EN 1999-1-1/NA (NCI zu A.5) [ nein, weil:
Vorbereitungsgrade
EN 1090-2 (4.1.3/10.2) . . . .
Die Dokumentation zur Uberpriifung der Anforderungen
Toleranzen und der technischen Uberpriifung erfiillen folgende
EN 1090-2 (4.1.4) Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweien:
EN 1090-3 (11)
LJ EN ISO 3834-2
Arbeitssicherheit
EN 1090-2 (4.2.3/9.2) 1 EN ISO 3834-3 / EN ISO 3834-4 0
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Technische Priifung . - . . .
EN 1503834 2 (5.9 die Bauteilspezifikation swelfelehiel umsetzen zu
EN ISO 3834 -3 (5.3) K& .
EN SO 3834 -4 (5.) onnen:
) 0
L ja
U nein, weil:
Bemerkungen:
4.2 Ausgangsprodukte / Konstruktionsmaterialien
Anforderung: zugehorige Verfahrensanweisungen (HB; VA; AA; etc.):
) Bezeichnung Revision
EN 1090-1 (4.3 /6.3.5)
EN 1090-2 (5) eingesehene Qualitdtsaufzeichnungen (Zeugnisse usw.):
EN 1090-3 (5) Bezeichnung Datum Auftrag
EN 1090-4 (5)
EN 1090-5 (5)
Zusammenfassung / Bewertung
Der Hersteller hat gemaR EN 1090-1 (6.3.5) ein auf schriftlichen
Anweisungen beruhendes Uberwachungssystem eingerichtet, mit dem
die Ubereinstimmung der Konstruktionsmaterialien mit den
Spezifikationen gepruft und dokumentiert wird.
Uja 0
O nein, weil:
Die Eigenschaften eingesetzter Ausgangsprodukten /
Konstruktionsmaterialien sind
O belegt durch Prifbescheinigungen, gemaf
EN 1090-2 (Tab.1) bzw. EN 1090-3 (Tab.1)
O belegt durch Abnahmepriifzeugnissen 3.1, gemaf
EN 1090-4 (5.3) bzw. EN 1090-5 (5.3)
0
O belegt durch CE-Kennzeichnung nach EN 1090-1,
mit Deklaration geeigneter Leistungsmerkmale
O nicht (vollstandig) belegt
O durch folgendes Vorgehen nachgewiesen:
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Die eingesetzten Werkstoffe entsprechen:

O EN 1090-2 (Tabelle 2 bis 4)
O Stahlguss EN 10340 und EN 1090-2 (5.4)
a

EN 1999-1-1 (Tabelle 2 bis 4)

EN 1993-1-3 (Tabelle 3.1.a)
EN 10346 (Tabelle 2)
EN 508-3 (Tabelle 1)

ooo

O EN 1999-1-4 (Tabelle 3.1)

O keiner der aufgefiihrten Spezifikationen, die Eigenschaften wurden

festgelegt durch:

Bemerkungen:

I\

METALLZERT

Fachgesprach zu Ausgangsprodukten

Themen:

O Oogoooogd

Prifbescheinigungen
Eignung zum Feuerverzinken
Stahlsorten und -giten
Lieferzustande
Geforderte Analyse, Kohlenstoffaquivalent O sollten aufgefrischt werden
Einteilung nichtrostender Stahle
Korrosionsbestandigkeit nichtrostender Stahle |
Festigkeiten Nichtrostender Stahle
Werkstoffeigenschaften von
Aluminiumknetlegierungen
andere:

Bemerkung:

Ergebnis des Fachgesprachs:

Kenntnisse zu oben genannten Themen

0 sind fir die betrieblichen Erfordernisse
ausreichend

(Empfehlung)

missen nachweislich, z.B. durch
Besuch einer
Weiterbildungsmalnahme, verbessert
werden. (Hinweis)
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4.3 MaB- bzw. Toleranzkontrollen
zugehorige Verfahrensanweisungen: (HB / VA / AA | usw.):
Anforderung: Bezeichnung: Revision
EN 1090-1 (4.2/5.3)
EN 1090-2 (11/12.3) eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (FB usw.):
EN 1090-2 — Anhang B Bezeichnung: Datum Auftrag

EN 1090-3 (11/12.3.2)
EN 1090-3 — Anhang F + G

EN 1090-4 (11/12.3)

EN 1090-4 — Anhang D Zusammenfassung / Bewertung

EN 1090-5 (11 /12.3) . Lo .
EN 1090-5 — Anhang D Die Dokumentation ist nachvollziehbar.

L ja

] nein, weil:

Kontrollplan festgelegt.

[ nein, weil (2) oder (3):

Bemerkungen

Die Uberpriifung der geometrischen Abmessungen stellt die
normativ festgelegten Toleranzen sicher.

Die Messstellen und die Haufigkeit der Messungen sind im
Die geforderten Angaben sind vollstédndig.

O ja, fur Profiltafeln gemal EN 1090-4 (12.3.2) (1)

O ja, fur Bauteile gemal EN 1090-4 (12.3.3) (1)

U ja, fur Profiltafeln gemaR EN 1090-5 (12.3.2) (1)

keine Anwendung von EN 1090-4 oder EN 1090-5 (0)
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4.4 SchweiBen /Warmebehandlung

L1 Herstellprozess erfolgt ohne Schweilen (weiter mit 4.6, Tabellen 4.4 und 4.5 kdnnen geldscht

werden)

Im eingesehenen Auftrag, eingesetzte(r) SchweiRer / Bediener

Anforderung:

EN 1090-2 (7.4.2)
EN 1090-3 (7.4.3)
EN 1090-4 (7.1.2.2)
EN 14555 (6.1)

EN 17660-1 (9.2)

Name Priifbescheinigung glltig bis

Im eingesehenen Auftrag, verwendete Schweifanweisungen (WPS):

Anforderung:

EN 1090-2 (7.1.2.1)
EN 1090-3 (7.4.1)
EN 1090-4 (7.1.2.1)
EN 14555 (9)

EN 17660-1 (10)

Prozess / Datum

Bezeichnung Werkstoff

Zum eingesehenen Auftrag, durchgefiihrte Arbeitspriifungen: X nicht zutreffend

Anforderung:

EN 1090-2 (Abschnitt 12.4.4)
EN 1090-3 (Abschnitt 7.4.2)

Bezeichnung Datum

Im eingesehenen Auftrag, verwendete Fertigungsbiicher: X nicht zutreffend

Anforderung:

EN 1090-2 (7.4.2)
EN 1090-3 (7.4.3)
EN 1090-4 (7.1.2.2)
EN 14555 (6.1)

EN 17660-1 (9.2)

Verfahren Datum

Im eingesehenen Auftrag, eingesehene Aufzeichnungen zu Warmebehandlungen X nicht zutreffend

Anforderung:

EN 1090-2 (7.5.15)
EN 1090-3 (7.7)
ISO/TR 17663

EN ISO 3834-2 (13.)
EN ISO 3834-3 (13.)

Bezeichnung: Datum
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Zusammenfassung / Bewertung
In den eingesehenen Stichproben zum Auftrag:

o Verfugten die SchweilRer / Bediener Uber die erforderliche Qualifikation
Oja O nein, weil:

e Lagen geeignete, qualifizierte Schweillanweisungen (WPS) vor
Oja O nein, weil: 0

e Entsprachen die Arbeitspriifungen den Vorgaben:

von EN 1090-2 (12.4.4) fir EXC3/4

O Stahlsorten > S460

[0 Nachweis des tiefen Einbrands

O orthotropen Stahlbriickenfahrbahnplatten 0

von EN 1090-3 (7.4.2), da das Schweil3verfahren > 1 Jahr nicht
angewendet wurde

O nicht den normativen Vorgaben, weil:

e Lagen Fertigungsbicher fur
L1 Bolzenschweif3en
[J Betonstahlschweil3en 0
LI andere automatisierte Verfahren
vor

o Entsprach der Inhalt der Fertigungsbucher den normativen Vorgaben
ja
LI nein, weil:

o Entsprach der Bericht GUber die Warmebehandlung den normativen
Vorgaben
Oja 0
] nein, weil:

Bemerkungen:

29.08.2025
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Fachgesprach zu SchweiBverfahren und Schweiflpersonal

Themen:

ISO 9606-1 / EN 1090-2 (Abschnitt 7.4.2)
ISO 9606-2 / EN 1090-3 (Abschnitt 7.4.3)
ISO 14732

ISO 14555 (Abschnitt 6.1)

ISO 17660-1 (Abschnitt 9.2)
Schweillanweisungen

Qualifizierung von Schweillprozessen

I Ay S I

Kalibrierung/Validierung von
Schweileinrichtungen

O

Auswahl von Schweillzusatzen

O

Mechanische und chemische
Nachbehandlung von Schwei3nahten an
nichtrostenden Stahlen

[0 Besonderheiten beim Schweif3en von
Aluminiumwerkstoffen

O andere:

Ergebnis des Fachgesprachs:

Kenntnisse zu oben genannten Themen

O

O
O

Bemerkung:

sind fir die betrieblichen Erfordernisse
ausreichend

sollten aufgefrischt werden (Empfehlung)

mussen nachweislich, z.B. durch Besuch
einer Weiterbildungsmaflinahme,
verbessert werden. (Hinweis)

4.5 Inspektion vor, wahrend und nach dem SchweiRen

zugehorige Verfahrensanweisungen: (Handbuch, Priifpldane; Priifanweisungen;
Anforderung: Jahresplanung usw.):
Bezeichnung: Revision
EN 1090-2 (12.4)
Tabelle 24
EN 1090-3 (12.4)
Anhang K eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (FB, Plan, Auftragsbegleitkarte,
Priifprotokolle, Unterweisung usw.):
EN 1090-4 (7.1.4) Bezeichnung: Datum Auftrag
EN ISO 3834-2 /-3 (14)
ISO 14555 (14.5.1)
ISO 17635 (ZfP)
ISO 17637 (VT) Zusammenfassung / Bewertung
ISO 3452-1 (PT)
ISO 17638 (MT) Die Dokumentation der Sichtpriifung von Schweifnahten ist
ISO 17636 (RT) nachvollziehbar.
ISO 17640 (UT)
EN ISO 17637 Oja 0
EN ISO 17635 ) )
EN ISO 5817 | nein, weil:
EN ISO 9712
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beriicksichtigt:

weil:

Bemerkungen:

Im eingesehenen Auftrag wurden folgende Abnahmekriterien

L1 EN 1090-2 (7.6.1) [0 EXC1 O EXC2 [ EXC3 [ EXC4
0J EN 1090-3 (Tabelle K.5) [0 EXC1 [ EXC2 [0 EXC3 [J EXC4 0
0J EN 1090-3 (Tabelle K.6) 1 EXC1 [ EXC2 [0 EXC3 [J EXC4

1 die Abnahmekriterien entsprechen nicht den normativen Vorgaben,

Umfang und Dokumentation der ergdnzenden ZfP

[ ist nicht gefordert (EXC1)

LI war fur die bisher hergestellten Produkte normativ nicht gefordert

LI entspricht EN 1090-2 (Tabelle 24)

O entspricht EN 1090-2 (Anhang L) 0
[ entspricht EN 1090-3 (Anhang K)

[ entspricht EN 1090-4 (7.1.4.4)

] entspricht nicht den normativen Vorgaben, weil:

METALLZERT

Fachgespréach zur Inspektion und Priifung von Schweifndhten

Themen:

O
O

O

oo0ooad

Sichtprifung

Erforderliche ZfP im Geltungsbereich
EN 1090-2

Erforderliche ZfP im Geltungsbereich
EN 1090-3

Auswahl der Prufverfahren
Bewertungsgruppe / Zulassigkeitsgrenze
Qualifikation von Priifern

andere:

Ergebnis des Fachgesprachs:

Kenntnisse zu oben genannten Themen

[0 sind fir die betrieblichen Erfordernisse
ausreichend

[0 sollten aufgefrischt werden (Empfehlung) 0

[J missen nachweislich, z.B. durch Besuch
einer Weiterbildungsmafinahme,
verbessert werden. (Hinweis)

Bemerkung:

29.08.2025

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller _



Metall-Zert GmbH - Altendorfer Str. 97-101 - 45143 Essen - Tel.: 0201 / 89 27 22 68

info@metall-zert.de - www.metall-zert.de

I\

METALLZERT

4.6 Mechanisches Verbinden

I wird nicht im Rahmen der Herstellung ausgefiihrt / kein Bestandteil der WPK-Inspektion

(Tabelle 4.6 kann geléscht werden)

Anforderung: zugehorige Verfahrensanweisungen: (HB; VA; AA; etc.)

EN 1090-2 (8.) Bezeichnung: Revision
EN 1090-2 - 12.5

EN 1090-3 (8.) eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (FB usw.):

EN 1090-3 - 12.5 Bezeichnung: Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung

Verbindungsmitteln,

Bemerkungen:

Die Dokumentation der Uberpriifung von mechanischen

O entspricht den normativen Vorgaben 0

U entspricht nicht den normativen Vorgaben, weil:

Fachgespréich zu mechanischen Verbindungsmitteln

Themen: Ergebnis des Fachgesprachs:

O Sichtprifung

[0 verschiedene Anziehverfahren Kenntnisse zu oben genannten Themen

O Dokumentation der Kontrolle U sind fl:Jr die betrieblichen Erfordernisse
ausreichend

O Auswahl der Verbindungsmittel / Lagerung O sollten aufgefrischt werden (Empfehlung) 0

[ Prifbescheinigung 0 mussen nachweislich, z.B. durch Besuch

O Werkzeug / Prafmittel einer WeiterbildungsmaRnahme,

O Qualifikation von Werkern verbessert werden. (Hinweis)

O andere: Bemerkung:
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4.7 Korrosionsschutz / Oberflachenbehandlung in Untervergabe

4.8 Untervergabe / ausgegliederte Prozesse

Nachweise, dass der Unterlieferant die festgelegten Qualitatsanforderungen

Anforderung: erfiillen kann.

Bezeichnung: Datum
EN ISO 3834 -1
Anhang A (3)

ENISO 3834 2 (6)

ENISO3834-3 (8) | _ - i
EN ISO 3834 -4 (6) ezeichnung: - tum

Aufzeichnungen zu den kommunizierten Anforderungen an den Unterlieferanten

Aufzeichnungen zur Uberpriifung der untervergebenen Titigkeit

Bezeichnung: Datum

Zusammenfassung / Bewertung

Die beispielhaft eingesehenen Aufzeichnungen zu ausgegliederten
Prozessen

Der Hersteller stellt angemessen sicher, dass der Unterlieferant die
festgelegten Qualitdtsanforderungen erfiillen kann 0

U ja ] nein, weil:

Die Informationen, die dem Unterlieferanten vom Hersteller zur Verfiigung
gestellt wurden, enthalten alle maRgebenden Angaben und
Anforderungen 0

ja O nein, weil:

Die Aufzeichnungen zur Uberpriifung der ausgegliederten Prozesse
reichen aus, damit der Hersteller die Verantwortung fir die
untervergebene Leistung tibernehmen kann. 0

ja O nein, weil:

Bemerkungen:
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4.9 Nichtkonforme Produkte (Mangelnde Ubereinstimmung und KorrekturmaBnahmen)

zugehorige Verfahrensanweisungen: (HB; VA; AA; etc.)
Anforderungen:

Bezeichnung: Revision
EN 1090-1 (6.3.8)
EN ISO 3834-2/-3 (15) eingesehene Qualitdtsaufzeichnungen (Abweichungsberichte, etc.):
EN I1SO 3834-4 (13) Bezeichnung: Datum

Zusammenfassung / Bewertung

Das beschriebene Verfahren zum Umgang mit Nichtkonformen
Produkten ist geeignet.

O ja

U nein

Nach Aussage des Leiters WPK, gab es seit der letzten Uberwachung
Nichtkonformitaten, die die ,Mechanische Festigkeit und Standsicherheit* 0
der hergesteliten Produkte betreffen wiirden.
O nein
O ja, (Bauteil, Art der Nichtkonformitat und Korrektur-

Malnahmen des Herstellers detailliert beschreiben):

Bemerkungen:

4.10 Produktbewertung

eingesehene CE-Kennzeichnungen und Leistungserklarungen):
Anforderungen: -
Bezeichnung: Datum

BauPVO

NB-CPR/17/722r8 Pkt. 8.4.5

L ) Zusammenfassung / Bewertung
Bei Lieferungen innerhalb der . e ee .
Schweiz gilt das O Deklaration wurde formal richtig fiir das Projekt erstellt und

schweizerische , O Zertifizierungsstelle und Zertifikats-Nummer sind korrekt
Bauproduktengesetz Artikel 5. genannt (wenn beides erfiillt (1), ansonsten (2) oder(3))

[J keine Deklaration erforderlich, weil (0)
[ keine Bauprodukt
O U-Zeichen 0
U in Verkehr Bringung auf3erhalb EU

[ keine Deklaration, obwohl erforderlich (2 bzw. 3)

Hinweis! Die Uberpriifung der Deklaration des Herstellers auf Richtigkeit
ist nicht Bestandteil der Inspektion.
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4.11 Normen und Regelwerke
Sind die einschlagigen Normen vorhanden | j5: (1)
und aktuell? i
O Einzelbezug
O DIN-Taschenbiicher
O Normen-Abonnement 0

O ja, teilweise veraltet (2):
O nein (3)

4.12 Allgemeines und weitere, nicht erfasste Themen

E = Empfehlung

0 = nicht zutreffend / keine Bewertung erforderlich

1 = vollstandig erfllt

2 = untergeordnete Nichtkonformitat,

3 = wesentliche Nichtkonformitat (Dokumente sind nachzureichen)
4 = wesentliche Nichtkonformitat (Aussetzung der Zertifizierung)

FB-041-W Rev16 Checkliste Uberwachung 1090 / JJ-MM-TT-Checkliste-Hersteller
29.08.2025



