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METALLZERT
CHECKLISTE KORROSIONSSCHUTZ
Checkliste fiir die Erstinspektion/Uberwachung der Werkseigenen
Produktionskontrolle (WPK) von Herstellbetrieben, mit eigenem
Korrosionsschutz.

Hersteller: KdNr:
Postleitzahl: Herstellungsort:
Strale, Nr.: Land:
Telefon: Mobil:
Ansprechpartner: Durchwahl:
Internet: E-Mail:
Inspektor: Uberwachungsdatum:

Teilnehmer des Herstellers:

Weitere Teilnehmer:

O Herstellwerk
(falls von Hersteller-Adresse
abweichend)

O Zweitwerk PLZ Ort StraRe, Nr.

Art der Inspektion

Evaluierung (Uberpriifung), ob die werkseigene Produktionskontrolle, die die Leistungsbesténdigkeit der
hergestellten Produkte gemaf den nach EN 1090-1 (Tabelle ZA.1) deklarierten Leistungsmerkmalen
sicherstellen soll, im Unternehmen eingefiihrt ist. angewendet wird und geeignet ist.

U Erstinspektion des Werkes und des Systems der WPK nach EN 1090-1:2009+A1:2011
O Laufende Uberwachung und Beurteilung des Systems der WPK nach EN 1090-1:2009+A1:2011
LI Besondere Inspektion wegen:

1 Der Prozess ,Korrosionsschutz® ist der einzige, im Rahmen von EN 1090-1 angewendete
Herstellprozess.
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1. Allgemeines / Anderungen

I\

METALLZERT

1.1 Deklarationsverfahren des Herstellers nach EN 1090-1 (Tabelle A.1):

Verfahren 1

O Verfahren 2

O Verfahren 3b

Verfahren 3a

Herstellerangaben zu
Geometrie und Werkstoffen
etc., fir eine Berechnung
durch Dritte.

Der Hersteller ist fur die
Ausfuhrung der gelieferten
Bauteile verantwortlich.

Der Hersteller gibt die
Geometrie und die
Materialeigenschaften des
Bauteils an sowie die
Tragfahigkeitsmerkmale, wie
sie sich aus der Bemessung
nach Eurocode ergeben.

Der Hersteller ist fir die
Bemessung und Ausfiihrung
der gelieferten Bauteile
verantwortlich

(Der Hersteller gibt die
Geometrie und die
Materialeigenschaften des
Bauteils an sowie die
Tragfahigkeitsmerkmale, wie
sie sich aus der Bemessung
nach Vorgaben des
Auftraggebers ergeben.

Der Hersteller ist fur die
Bemessung und Ausfiihrung
der gelieferten Bauteile
verantwortlich.

Bauteil entspricht der
Bauteilspezifikation des
Auftraggebers.

Der Hersteller ist fir die
Ausfuhrung der gelieferten
Bauteile verantwortlich.

Ausfiihrung nach:

EN 1090-2:2018+A1:2024 (Stahltragwerke) O EXC1

EN 1090-3:2019 (Aluminiumtragwerke)

1.2 Personal

1.2.1 Mitarbeiter

Bei Anwendung der Verfahren 2 und 3b

(Bemessung in Verantwortung des Herstellers)
ist FB 020 zu bearbeiten.

O EXC1

O EXC2

O EXC2

O EXC3

O EXC3

O EXC4

O EXC4

Beschéftigtenzahl (Mehrfachnennung moglich)

Verwaltung

Technisches Buro / Qualitatssicherung

Herstellung (Fertigung)

Montage/Einbau (Angabe freiwillig)

Gesamt:
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1.2.2 Weiterbildung / Unterweisung

Eingesehene Beispiele Datum

Zusammenfassung / Bewertung

Das Personal, das eine konformitatsbeeinflussende Tatigkeit ausiibt, wird ausreichend
qualifiziert.

ja (1) [ ja, teilweise nicht aktuell (2) U nein, weil (3):

1.2.3 Verantwortliche Person(en)

Verantwortlich Vertretung Unterstiitzung
Vorname Name, geb. Vorname Name, geb. Vorname Name, geb.
Qualifikation Qualifikation Qualifikation

Werkseigene
Produktionskontrolle (WPK)

Korrosionsschutz / Oberflachenbehandlung:

Oberflachenvorbereitung

Applikation

Bei Erstinspektion oder Anderungen:
Benennung liegt vor (als Anlage beifligen) O Ja O Nein O nicht erforderlich

aktuelles Organigramm liegt vor (als Anlage beifligen) O Ja O Nein O nicht erforderlich
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2. Ergebnisse aus dem Werksrundgang:

21 Produktionseinrichtungen
Reinigung U
Mechanische Vorbereitung Freistrahlkabine
Olabscheider
Lufttrockner
(] Staubfilter
Applikation: U] Streichen, Rollen, Spachteln

[ Tauchen / Fluten
[J Hochdruckspritzen

O

O

[ Strahlanlage
Druckluft ]
O

[J Hochstdruckspritzen (Airless / Airlessmix)
LI Thermisches Spritzen
[J Pulverbeschichten
L] Elektrostatisch
R&ume O Beschichtungsraume
[J Trockenrdume
Weitere:

2.2 Lagerung von Beschichtungsstoffen und Losemittel
EN ISO 12944-7 (Abschnitt 5.2)

Kontrolle der Lagertemperatur:

Gesicherter Lagerbereich:

2.3 Handhabung von Beschichtungsstoffen
EN 1090-2 (Anhang F 1.4)
EN ISO 12944-7 (Abschnitt 5.2)

Haltbarkeitsdauer und Topfzeit:

Kennzeichnung von angebrochenen Gebinden:

2.4 Schutz von vorbereiteten oder zwischenbeschichteten Bauteilen
EN 1090-2 (Anhang F 1.4)
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25 Kontrollierte Bedingungen bei Beschichtungsarbeiten
EN 1090-2 (Anhang F 1.4)
EN ISO 12944-7 (Abschnitt 6.1)

Beleuchtung:
Temperatur:

Luftfeuchtigkeit:

Werden die in der Produktion eingesetzten Ausriistungen regelmaRig
tiberprift und gewartet, damit sichergestellt ist, dass deren Gebrauch,
Verschlei oder Mangel nicht zu nennenswerten UnregelmaRigkeiten in der
Produktion fiihren?

EN 1090-1 (6.3.3)

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen
2.6 (z.B. Wartungsplane, Priifprotokolle etc.)
[ vollstandig und aktuell
J nicht vollstandig

O nicht aktuell

Bezeichnung Datum

Werden Wage-, Mess- und andere Priifeinrichtungen, die einen Einfluss auf die
Konformitat der Bauteile haben, regelmaBig kalibriert und tiberpriift?

EN 1090-1 (6.3.3); EN ISO 3834-2 /-3 (16.); EN ISO 17663 (8.4)

[ Vergleichsmuster

L Nassfilmkamm

[J Schichtdickenmessgerat
[] Temperaturmessgerat
[J Taupunktmessgerat

[J Rauheitsmessgerat

L Salztest

212 L] Staubtest

U Keilschnitt

] Haftprifung

[ Klimakammer/Salzsprihtest

[J andere

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen

(z.B. eingesehene Kalibrier- und Validiernachweise, Prifplane)
O voIIstandlg und aktuell Bezeichnung Datum
U nicht vollstandig
O nicht aktuell
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Bewertung

Die der Produktion zur Verfiigung stehenden Raumlichkeiten und betrieblichen
Einrichtungen sind ausreichend fiir die Herstellung des Korrosionsschutzes von:

O Stahlbauteilen nach EN 1090-2

O Aluminiumbauteilen nach EN 1090-3

O Ja (1)

O Ja, jedoch sind folgende Punkte zu verbessern (2):

LI Nein, folgende Nachweise sind nachzureichen (3):

O Nein, weil (3):

E = Empfehlung

0 = nicht zutreffend / keine Bewertung erforderlich

1 = vollstandig erfllt

2 = untergeordnete Nichtkonformitat,

3 = wesentliche Nichtkonformitat (Dokumente sind nachzureichen)
4 = wesentliche Nichtkonformitat (Aussetzung der Zertifizierung)
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3. Uberpriifung der zu behebenden Nichtkonformititen
Nichtkonformitaten aus der Bewertung der Zertifizierungsstelle und dem
Bericht der letzten Uberwachung
zu behebende Nichtkonformitaten: 0 keine
Beschreibung Bewertung E
Erfiillt
O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 2. oder 4. 0

Anmerkung

Erfallt

O Ja /O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 2. oder 4. 0

Anmerkung

Erfullt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 2. oder 4. 0

Anmerkung

Erfallt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 2. oder 4. 0

Anmerkung
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4. Uberpriifung und Bewertung von eingesehenen Projekten/Auftrigen

Das System der WPK des Herstellers wurde anhand von stichprobenartigen Bewertungspriifungen an

folgenden Projekten/Auftragen durchgefihrt:

A1
A2
A3
4.1 Spezifikation
4. Sind die Angaben aus der? Projekt-Spezifikationen
1.1 Spezifikation ausreichend? Auftrag | Datum Erstellt von
2B J Kunde
. Geforderte Schutzdauer g |Iii|escth||<|:htungsstoﬁhersteller
¢ Umgebungsbedingungen und erstetier
Sonderbelastungen U extern:
« Oberflachenvorbereitung Spezifikation fiir Beschichtungssysteme
e Beschichtungssystem / -aufbau Auftrag Datum Erstellt von
D gescE!cEtungsverfahren [0 Kunde
* Beschichtungsort O Beschichtungsstoffhersteller
¢ Kontrollflachen OH I
¢ Anforderungen an Einrlstung, ersteller
Gesundheits-, Arbeits- und U extern:
Umweltschutz Spezifikation fiir die Ausfiihrung von
Beschichtungsarbeiten
EN 1090-2 (Anhang F) Auftrag Datum Erstellt von
EN 1090-3 (?) O Kunde
[ Beschichtungsstoffhersteller
EN ISO 12944-8 (Tabelle 1-4) ] Hersteller
U] extern:
Spezifikation fiir die Uberwachung
Auftrag Datum Erstellt von
] Kunde
[ Beschichtungsstoffhersteller
[ Hersteller
[ extern:
Zusammenfassung / Bewertung
0
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4.2 Oberflaichenvorbereitung

4.2.1 | Welche Oberflachen- | Reinigung
vorbereitungen :
werden angewandt? | [ mit Wasser

L1 Dampfstrahlen / -reinigen

O mit Emulsionen
1 mit Alkalien
1 mit Losemitteln

EN ISO 12944-4

[J Beizen

L1 andere

Mechanische Oberflachenvorbereitung

I mit Handwerkszeugen

LI mit maschinell angetriebenen Werkszeugen
[J Trockenstrahlen

[ Nass- / Feucht- / Schlammstrahlen

1 Sweepstrahlen

U Druckwasserstrahlen

O andere
] Flammstrahlen

4.2.2 | Wie werden die Verfahren Priifer Qualifikation
Ergebnisse der O Sichtpriifung
Oberflac_:hen- [0 Reiniger- / Strahlmittel-
Yuob:a':;a\:aeclzthutr“?g verunreinigungen
) [0 Rostgrad
[ Salzgehalt

[J Staubtest
[J Oberflachenrauigkeit

[J Oberflachen-
vorbereitungsgrad
[J andere:

zugehorige Verfahrens- bzw. Priifanweisungen
Bezeichnung Revision

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (Prifprotokolle etc..):
Bezeichnung Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung
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4.3. Beschichtungsstoffe

4.3.1 | welche [ oxidativ hartende Beschichtungsstoffe
Beschichtungsstoffe /

Uberziige werden
eingesetzt? [ reaktiv hartende Beschichtungsstoffe (2K)

EN ISO 12944-5 LI Feuchtigkeitshartende Beschichtungsstoffe
1 Warmehartende Beschichtungsstoffe

LI Wasserverdlinnbare Beschichtungsstoffe (1K)

1 andere

4.3.2 | Wie wird die Eignung der | zugehérige Verfahrensanweisungen (HB; VA; AA; etc.):
Beschichtungsstoffe Bezeichnung Revision
sichergestellt?

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (Zeugnisse,
Datenblatter, Wareneingangskontrolle usw.):
Bezeichnung Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung
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4.4 Applikation

441 | Wie wird zugehorige Verfahrensanweisungen (HB; VA; AA; etc.):
sichergestellt, dass | Bezeichnung Revision
Applikationen unter
kontrollierten
Bedingungen

rfolgen?
errolgen Qualitatsaufzeichnungen zu Luft- und Bauteiltemperatur sowie
Luftfeuchtigkeit und Taupunkt
Bezeichnung Datum Auftrag

4.4.2 | Wie werden die Verfahren Priifer Qualifikation
Ergebnisse der (I Schichtdicke, nass
Applikation
iiberwacht? L] Schichtdicke, trocken

[ Haftfestigkeit
1 Glanzgrad/Farbe

] andere:

zugehorige Verfahrens- bzw. Priifanweisungen

Bezeichnung Revision

eingesehene Qualitidtsaufzeichnungen (Priifprotokolle etc..):
Bezeichnung Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung
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4.5 Nichtkonforme Produkte (Mangelnde Ubereinstimmung und KorrekturmaBnahmen)

Verfahren mit zugehorige Verfahrensanweisungen: (HB; VA; AA; etc.)

nichtkonformen Produkten Bezeichnung: Revision

EN 1090-1 (6.3.8)

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (Abweichungsberichte,
etc.):
Bezeichnung: Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung

Nach Aussage des Leiters WPK, gab es seit der letzten
Uberwachung Nichtkonformitaten, die die ,Mechanische
Festigkeit und Standsicherheit® der hergestellten Produkte
betreffen wiirden.

U nein 0
I ja, (Bauteil, Art der Nichtkonformitat und Korrektur-
mafnahmen des Herstellers detailliert beschreiben):

4.6 Produktbewertung

eingesehene CE-Kennzeichnungen und
Anforderungen: Leistungserklarungen):

BauPVO Bezeichnung: Datum Auftrag

NB-CPR/17/722r8 Pkt. 8.4.5

Bei Lieferungen innerhalb der Zusammenfassung / Bewertung

Schweiz gilt das schweizerische . e em .

Bauproduktengesetz Artikel 5. [J Deklaration wurde formal richtig flr das Projekt
erstellt und

[0 Zertifizierungsstelle und Zertifikats-Nummer sind
korrekt genannt

[J keine Deklaration erforderlich, weil
[ keine Bauprodukt 0
O U-Zeichen
U in Verkehr Bringung auf3erhalb EU

[] keine Deklaration, obwohl erforderlich

Hinweis! Die Uberpriifung der Deklaration des Herstellers
auf Richtigkeit ist nicht Bestandteil der Inspektion.
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4.7 Allgemeines

4.71 | Sind die einschldgigen Ja: (1)
Normen

vorhanden und aktuell?

O Einzelbezug

O DIN-Taschenbucher

O Normen-Abonnement 0
O ja, teilweise veraltet (2):
O nein (3)

4.8 weitere, nicht erfasste Themen

Zusammenfassung / Bewertung

E = Empfehlung

0 = nicht zutreffend / keine Bewertung erforderlich

1 = vollstandig erfullt

2 = untergeordnete Nichtkonformitat,

3 = wesentliche Nichtkonformitat (Dokumente sind nachzureichen)
4 = wesentliche Nichtkonformitat (Aussetzung der Zertifizierung)
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