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METALLZERT
CHECKLISTE - EN ISO 3834
Checkliste fiir die Uberpriifung von SchweiRbetrieben nach DIN EN ISO 3834

Hersteller: KdNr:
Postleitzahl: Herstellungsort:
StralRe, Nr.: Land:
Telefon: Mobil:
Ansprechpartner: Durchwahl:
Internet: E-Mail:
Inspektor: Uberwachungsdatum:

Teilnehmer des Herstellers:

Weitere Teilnehmer:

O Herstellwerk
(falls von Hersteller-Adresse abweichend)
O Zweitwerk

O Baustellenbesuch
(Pflicht fir reine Montagebetriebe) PLZ Ort StraRe, Nr.

Vorgangerzertifikat (falls zutreffend) EN ISO 3834 - Teil: xx — Nr.

Zertifikatstext

Gliltigkeitsbeginn / L )
gultig von .... bis ....
Giiltigkeitsdauer (-ende)

Datum des letzten Audits:

Zertifikat ist ausgesetzt: seit

Art der Inspektion

Evaluierung (Uberpriifung), ob der Schweibetriebe die ,Qualitatsanforderungen fiir das
Schmelzschweillen von metallischen Werkstoffen“ des unter 1.1 genannten Teils von
DIN EN ISO 3834 erflllt.

0O Uberwachung zur Erstzertifizierung

0O Uberwachung nach 12 Monaten (EA-6/02 Abschnitt 6.3)

0O Uberwachung zur Re-Zertifizierung

O Vorzeitige Uberwachung wegen:
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1. Allgemeine Angaben

1.1 Qualitatsanforderungen fir das Schmelzschweilen
von metallischen Werkstoffen

(1 DIN EN ISO 3834-2:2021 Umfassende Qualitdtsanforderungen

(1 DIN EN ISO 3834-3:2021 Standardqualitadtsanforderungen

(1 DIN EN ISO 3834-4:2021 Elementare Qualitatsanforderungen

[l keine Anderungen gegeniiber der bestehenden Zertifizierung oder Erstzertifizierung

O Anderungen des Qualititsanforderungen
O fur die Anderung der Qualitatsanforderungen liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor
O fir die Anderung der Qualitatsanforderungen liegt kein Anderungsauftrag vor
Liegt bei Anderung der Qualitiatsanforderungen kein Anderungsauftrag vor und handelt
es sich um héhere Anforderungen als bisher, ist vor der Fortfiihrung der Inspektion die
Zertifizierungsstelle zu kontaktieren.

O Freigabe der Anderung durch Herrn Wéhlen Sie ein Element aus.
per Wahlen Sie ein Element aus. erteilt

1.2 Anwendungsbereich der schweiRtechnischen Tatigkeiten (Zertifikatstext)

O keine Anderungen gegeniiber der bestehenden Zertifizierung

O Erstzertifizierung oder Anderungen des Anwendungsbereichs:

neuer bzw. gednderter Zertifikatstext:
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1.3 Einzuhaltende Dokumente zur Erreichung vollstandiger Konformitat

a) unterstiitzende Normen gemaR EN I1SO 3834-5:2022
SchweilRer und Bediener

0 1SO 9606-1
0 1SO 9606-2
01 1SO 9606-3
0 1SO 9606-4
01 1ISO 9606-5

0 1SO 14732

1 1SO 15618-1

0 1SO 15618-2

Prufung von Schweillern — Stahle

Prifung von Schweillern —Aluminium und Aluminiumlegierungen
Prufung von Schweillern — Kupfer und Kupferlegierungen
Prifung von Schweillern — Nickel und Nickellegierungen

Prifung von Schweillern — Titan und Titanlegierungen, Zirkonium und
Zirkoniumlegierungen

Prifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und automatischen
Schweillen von metallischen Werkstoffen

Prifung von Schweillern fir Unterwasserschweil3en - Nassschweillen unter
Uberdruck

Unterwasserschweilter und Bediener von Schweillanlagen fiir
TrockenschweilRen unter Uberdruck

Schweillaufsichtspersonal

[11SO 14731

Schweilaufsicht - Aufgaben und Verantwortung

Personal fir die Zerstorungsfreie Priifung

L11SO 9712

Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstdrungsfreien Prifung

Schweillanweisungen

0 1ISO 15609-1
[11SO 15609-2
[J 1ISO 15609-3
[11SO 15609-4
L1 1SO 15609-6

Schweillanweisung - Lichtbogenschweil’en
SchweiRanweisung - Gasschweillen

Schweillanweisung - Elektronenstrahlschweil’en
Schweillanweisung - Laserstrahlschweil3en
SchweilRanweisung - Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweien

Qualifizierung von Schweiflanweisungen

01 1ISO 15607
[11SO 15610
0 1SO 15611
[11S0O 15612
0] 1SO 15613
1 1SO 15614-1

0 1SO 15614-2

[11SO 15614-3

0 1SO 15614-4
[11SO 15614-5

0 1SO 15614-6

L1 1SO 15614-7
1 1SO 15614-8
L1 1SO 15614-11

Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fir metallische Werkstoffe
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften Schweilzusatzen
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweil3technischer Erfahrung
Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweil3verfahrens

Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitsprifung

Schweilverfahrensprifung - Lichtbogen- und Gasschweiflen von Stahlen und
Lichtbogenschweil3en von Nickel und Nickellegierungen

Schweillverfahrensprifung - Lichtbogenschwei3en von Aluminium und seinen
Legierungen

Schweilverfahrensprifung - SchmelzschweilRen von unlegierten und
niedriglegierten Gusseisen

Schweillverfahrensprifung - Fertigungsschweilen von Aluminiumguss

Schweilverfahrenspriifung - Lichtbogenschweien von Titan, Zirkonium und
ihren Legierungen

Schweilverfahrensprifung - Lichtbogen- und Gasschweifen von Kupfer und
seinen Legierungen

Schweilverfahrenspriifung - Auftragsschweilden
Schweilverfahrensprifung - Einschweilen von Rohren in Rohrbéden
Schweilverfahrenspriifung - Elektronen- und Laserstrahlschweilten
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[11SO 15614-12 Schweillverfahrensprifung - Widerstandspunkt-, Rollennaht- und
BuckelschweilRen

1 1SO 15614-14 Schweillverfahrenspriifung - Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweil’en von
Stahlen, Nickel und dessen Legierungen

Warmenachbehandlung

11SO 17663 Qualitatsanforderungen zur Warmebehandlung beim Schweil3en und bei
verwandten Prozessen

Uberwachung und Priifung wahrend des Schweiflens
L1 ISO 13916 Messung der Vorwarm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur

I ISO/TR 17671-2 Empfehlungen zum Schweil’en metallischer Werkstoffe - Lichtbogenschwei3en
von ferritischen Stahlen

LI ISO/TR 17844  Vergleich von genormten Verfahren zur Vermeidung von Kaltrissen
Uberwachung und Priifung nach dem Schweifen

1 1SO 10863 Ultraschallpriifung - Anwendung der Beugungslaufzeittechnik

1 1SO 13588 Ultraschallprifung - Anwendung von automatisierter phasengesteuerter Array-
Technologie

1 1SO 17635 Zerstorungsfreie Prifung von Schweillverbindungen

LI ISO 17636-1 Rontgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen
1 1SO 17636-2 Roéntgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen Detektoren

1 1SO 17637 Sichtpriifung von Schmelzschweillverbindungen

1 1SO 17638 Magnetpulverpriifung

11SO 17639 Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schwei3nahten
1 1SO 17640 Ultraschallpriifung - Techniken, Prifklassen und Bewertung

1 ISO 22825 Prufung von Schweillverbindungen in austenitischen Stahlen und

Nickellegierungen
Kalibrierung und Validierung von Mess-, Uberwachungs- und Priifeinrichtungen

LI ISO 17662 Kalibrierung, Verifizierung und Validierung von Einrichtungen einschlieRlich
erganzender Tatigkeiten, die beim Schweilen verwendet werden

Andere SchmelzschweilRprozesse
1 ISO 14555 Lichtbogenbolzenschweilen von metallischen Werkstoffen

[ andere, technisch gleichwertige, Dokumente: (Es sind die Dokumente und die dadurch zu
ersetzenden ISO-Norm zu nennen).

b) Andere Dokumente, mit nachweislich gleichwertigen,
technischen Anforderungen wie a)

c) Andere Dokumente, auf die in den zutreffenden Produktnormen verwiesen wird

] ISO 3452-1 Eindringprifung
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1.4 SchweiRen

H verarbeitete
SchweilRprozesse angewandte ar oetels
+ Prozesse Anzahl Anzahl
gruppen
schweiRtechnisch nach SchweiBer | Bediener

nach
verarbeitete Werkstoffe EN ISO 4063 ISO TR 15608

111 Lichtbogenhandschweil’en

131 MIG (Massivdraht)

135 MAG (Massivdraht)

136 MAG (schweilRpulvergefullt)
138 MAG (metallpulvergefiillt)

141 WIG

783 Hubziindungsbolzenschweilten

|

784  Kurzzeit-Bolzenschweillen

786 Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung
12 Unterpulverschweil3en

15 Plasmaschweil3en

52 Laserstrahlschweil3en

523 Hand-Laserstrahlschweil3en

andere:

O Oj0oo0odoooooooono

andere:

Untervergabe von Schweif3arbeiten

O

Warmenachbehandlung

Harten

Vergiten

Weichglihen
Rekristallisationsgliihen
Spannungsarmgliihen
Diffusionsgliihen
Normalglihen

Warmauslagern

andere:

O|/o|j0coooo0ooo0on

Untervergabe von Warmenachbehandlung
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Zusammenfassung / Bewertung zum Schweillen ’
Anderungen bei der Warmenachbehandlung:

O keine Wiarmenachbehandlung bzw. keine Anderungen gegeniiber der bestehenden
Warmenachbehandlung

[ Der Prozess Warmebehandlung wird nicht mehr angewandt
[ Der Prozess Warmebehandlung wird angewandt (Erweiterung)
[J Fir die Anderungen liegt ein Anderungsauftrag vom Datum vor

O fir die Erweiterung liegt kein Anderungsauftrag vor.

Liegt bei Erweiterungen kein Anderungsauftrag vor, ist vor der Fortfithrung der
Inspektion die Zertifizierungsstelle zu kontaktieren.

O Freigabe durch Herrn Wahlen Sie ein Element aus. per Wahlen Sie ein Element aus.
erteilt

Anderungen von SchweiBprozessen und Werkstoffen:
O keine Anderungen gegeniiber der bestehenden SchweiBprozesse und Werkstoffe

[ Ja, Schweiliprozess / Werkstoffkombination ... entfallt
[ Ja, neuer Schweillprozess / Werkstoffkombination: ...
(Bewertung der Qualifizierung siehe nachfolgende Tabelle)

Bewertung von Schweiern und Bedienern
Anzahl und Qualifikation/Geltungsbereich angemessen?

O Ja(1)
Nein:

O die vor der Uberwachung durchgefiihrten SchweiRerpriifungen wurden aus Sicht des Priifers
/ Prufaufsicht in ausreichender Anzahl mit angemessenem Geltungsbereich bestanden. Die
Bewertung der Zertifizierungsstelle steht noch aus. (1)

O die Abnahme der beauftragten Schweil3erpriifungen ist nach der Inspektion geplant. (3)

O die Schweiler-/Bediener-Priufbescheinigungen sind abgelaufen bzw. verlieren in den
nachsten 2 Monaten ihre Glltigkeit bzw. es fehlen Schweiller-/Bediener-Prifungen (3)

O fur Urlaubszeiten bzw. evtl. Ausfallzeiten sind weitere Schweiler/Bediener zu qualifizieren.

(E)

Die Halbjahrliche Verlangerung durch die Schweillaufsichtsperson wurde durchgefihrt.

0O Ja(1)
O Nein (2)

E = Empfehlung

0 = nicht zutreffend / keine Bewertung erforderlich

1 = vollsténdig erfillt

2 = untergeordnete Nichtkonformitat,

3 = wesentliche Nichtkonformitat (Dokumente sind nachzureichen)
4 = wesentliche Nichtkonformitat (Aussetzung der Zertifizierung
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Qualifizierung von SchweiBprozessen O nicht erforderlich,

eingesehene Qualifizierungen (WPQR; Datenblatt; etc.)
Anforderung: (je Schweilprozess und Werkstoff min. ein Beispiel)

(WPQR nach ISO 15614-ff oder ISO 15613 oder ISO 15612

einbehalten — Deckblatt bzw. Ubersichtsseite ausreichend)
EN ISO 3834-2 /-3 (10 + 16)

ISO 14555 (10) Bezeichnung (WPQR, Datenblatt etc.) ng'zlfsiziff
ISO 15610

EN ISO 15609-1

EN ISO 15610 ISO 15612

EN ISO 15611

EN ISO 15612 ISO 15613

EN ISO 15613

EN ISO 15614-1 ISO 15614-ff

EN ISO 15614-2 + ff
ISO 14555

Liste der Verfahrensprifungen (optional):

Zusammenfassung / Bewertung

O Jede angewandte Prozess-Werkstoffkombination wurde
geeignet qualifiziert

O es fehlt die Qualifizierung fur:

O die Qualifizierungsmethode entspricht nicht den
Anforderungen auf Grund folgender Vorgabe bzw. 0
Produktnorm:

Bemerkungen:
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1.5 Personal

1.5.1 Mitarbeiter (Tatig im Bereich EN ISO 3834)

Beschaftigtenzahl (Mehrfachnennung maglich)

Verwaltung

Technisches Buro / Qualitatssicherung

Werkstatt / Montage (inkl.
Schweiller/Bediener)

Gesamt

1.5.2 Weiterbildung / Unterweisung

Eingesehene Beispiele Datum

Zusammenfassung / Bewertung

Das Personal, das eine konformitatsbeeinflussende Tatigkeit auslibt, wird ausreichend
qualifiziert.

ja (1) U ja, teilweise nicht aktuell (2) U] nein, weil (3):

1.5.3 Verantwortliche Personen

a) SchweiBaufsichtspersonal

Verantwortlich Vertretung Unterstiitzung
Vorname Name, geb., Vorname Name, geb., Vorname Name, geb.,
Qualifikation Qualifikation Qualifikation

SchweiBaufsicht

Alternativer Nachweis bei
fehlendem EWF/IIW-
Qualifikationsnachweis
Ausreichende Erfahrung
und Kompetenz verifiziert an:
(Lebenslauf, berufliche
Weiterbildungen)
Laserschutzbeauftragter
(nur bei Anwendung von
LaserstrahlschweilRverfahren
erforderlich)

U Datenschutzerklarung vom DATUM gilt unverandert

1 neue Datenschutzerklarung (siehe Anlage)

FB-040-W-Rev7-Checkliste EN 1SO 3834
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b) Erganzende ZfP

Sichtpriifung (VT) wird durchgefiihrt:

nur durch die Schweilbaufsichtsperson (SAP)
durch die SAP und durch Werker-Selbstkontrolle
Sichtpriifung wird untervergeben

Sehfahigkeitsnachweise liegen aktuell vor (1)
Sehfahigkeitsnachweise sind alter als 12 Monate (2)

ogd oo

Der Hersteller verfugt tUber eigenes qualifiziertes oder zertifiziertes Prifpersonal:

Prifer (Vor- / Nachname) ZfP-Verfahren nach ISO 9712 (Tabelle 1) und
Zertifizierungsstufe nach ISO 9712 (Abschnitt 6)

keine

Zusammenfassung / Bewertung zu Personal

O keine Anderung

O Anderungen oder Erstzertifizierung:

Qualifikationsnachweis(e) vorhanden (als Anlage beifiigen, soweit nicht bereits vorhanden)
O Ja O Nein

aktuelles Organigramm liegt vor (als Anlage beifligen)
O Ja O Nein

Benennung der Verantwortlichen liegt vor (als Anlage beifiigen)
O Ja O Nein

Aufgaben, Verantwortung, Vollmachten bei mehreren SchweiRaufsichtspersonen ist geregelt
O Ja O Nein

[J externe SAP: Vertrag vom DATUM liegt vor
Die Weisungsbefugnis der externen SAP ist geregelt 0 Ja OO0 Nein

EN ISO 3834-2 und EN ISO 3834-3:
1 Das benannte Schweifaufsichtspersonal ist ausreichend kompetent um seine Aufgaben
zufriedenstellend ausfiihren zu kénnen. Die Aufgaben und Verantwortungen sind klar festgelegt.

EN ISO 3834-4:
1 Die Aufsicht der SchweilRarbeiten ist ausreichend gegeben, um eine gute Arbeitsqualitat zu erreichen.

Anmerkung: Die Bewertung erfolgt vorbehaltlich des im weiteren Verlauf der Inspektion
durchzufithrenden Fachgesprachs.
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2. Einrichtungen

GroRe der Fertigungswerkstétte(n): davon SchweiBwerkstéatte(n):
21 (L x B oder Flache): (L x B oder Flache):
) X ist Teil der Fertigungsfliche
SchweifRmaschinen: Typ Anzahl
MSG
2.2 [J ausreichend wWIG
O nicht ausreichend E-Hand
U nicht erforderlich
Lagerungsort der SchweiBzusitze: Beschreibung der Lagerung:
2.3 L] geeignet
[ nicht geeignet
O nicht erforderlich
geeignete Riicktrocknungseinrichtungen sind
2.4 0 vorhanden I nicht (ausreichend) vorhanden U nicht erforderlich
Lagerung und Kennzeichnung der Beschreibung der Lagerung:
Grundwerkstoffe EN ISO 3834-2/-3 (17.)
2.5
[J geeignet J nicht geeignet
Maschinen zur Schweifnaht- und Oberflachenvorbereitung sowie zum Trennen
2.6 0 ausreichend O nicht ausreichend

Hebezeuge Beschreibung (Anzahl / Tragfahigkeit):
2.7 [J geeignet
[ nicht geeignet

Spann- und Schweilvorrichtungen:
2.8 ] geeignet [ nicht geeignet U nicht erforderlich

Einrichtungen zur Warmevor- und -nachbehandlung

2.9 J vorhanden U nicht (ausreichend) vorhanden U nicht erforderlich
Beschreibung der Einrichtung eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (z.B.
Listen, etc.)
Bezeichnung Datum

J vorhanden und vollstandig
[ nicht (vollstandig) vorhanden

210
nicht erforderlich (EN ISO 3834-4)

Inhalt entspricht EN 1SO 3834-3 (9.2)
Inhalt entspricht EN 1ISO 3834-2 (9.2)

oog
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Uberpriifung und Wartung der in der Produktion eingesetzten Ausriistungen
EN ISO 3834-2/-3 (9.5.)
eingesehene Qualitatsaufzeichnungen

(z.B. Wartungspléne, Prufprotokolle etc.)
U vollstandig und aktuell

211 | o Licht vollstandig Bezeichnung Datum
O nicht aktuell
Kalibrierung und Validierung von Mess-, Uberwachungs- und Priifeinrichtungen
EN ISO 3834-2 /-3 (16.); EN ISO 17663 (8.4)
eingesehene Qualitatsaufzeichnungen
(z.B. eingesehene Kalibrier- und
2.12 | O vollstandig und aktuell Validiernachweise, Priifplane)

U nicht vollstandig Bezeichnung Datum
U nicht aktuell

Zusammenfassung / Bewertung

EN ISO 3834-4:
Die Schweifdeinrichtungen sind ausreichend in einem geeigneten, arbeitsfahigen Zustand

[0Ja O Nein, weil:

EN ISO 3834-2 / EN ISO 3834-3:

Die Beschreibung der Einrichtungen enthalt alle wichtigen Einrichtungen.

Die Aufstellung enthalt die fur die Bewertung der Kapazitat und Eignung notwendigen

Angaben
Die Plane fur die Instandhaltung sind vorhanden und werden umgesetzt.

OJa O Nein, weil:
Alle Mess-, Uberwachungs- und Priifeinrichtungen, die der Ermittlung der Qualitat der
Konstruktion dienen, werden in den vorgeschriebenen Zeitrdumen (vgl. ISO 17662 —

Abschnitt 4.2) validiert oder kalibriert.

(0Ja O Nein, weil:

Bemerkung:

Seite 11 von 22



Metall-Zert GmbH - Altendorfer Str. 97-101 - 45143 Essen - Tel.: 0201 / 89 27 22 68

info@metall-zert.de - www.metall-zert.de \

METALLZERT

3. Uberpriifung der zu behebenden Nichtkonformititen

Nichtkonformitaten aus der Bewertung der Zertifizierungsstelle und dem
Bericht der letzten Uberwachung

zu behebende Nichtkonformitaten: O keine

Beschreibung Bewertung E
Erflllt

O Ja /O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 1. bzw. 2. 0
OO0 Bewertung unter 4.

Anmerkung

Erflllt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen

O Bewertung unter 1. bzw. 2.
O Bewertung unter 4. 0

Anmerkung

Erflllt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 1. bzw. 2. 0
O Bewertung unter 4.

Anmerkung

Erflllt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung unter 1. bzw. 2. 0
OO0 Bewertung unter 4.

Anmerkung

E = Empfehlung

0 = nicht zutreffend / keine Bewertung erforderlich

1 = vollsténdig erfillt

2 = untergeordnete Nichtkonformitat,

3 = wesentliche Nichtkonformitat (Dokumente sind nachzureichen)
4 = wesentliche Nichtkonformitat (Aussetzung der Zertifizierung)
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4. Uberpriifung und Bewertung von eingesehenen Projekten/Auftrigen

Die Erfullung der Qualitdtsanforderungen fir das Schmelzschweiflen wurde anhand von
stichprobenartigen Bewertungsprifungen an folgenden Projekten/Auftragen durchgefiihrt:

A1

A2
A3

O Das Unternehmen hat ein Handbuch mit Ausgabestand/Rev:
(neue Ausgaben sind einzubehalten)

O Die Verfahrensbeschreibungen (Handbuch / VA / AA usw.) wurden in der Inspektion
eingesehen. Der Hersteller hat einer Kopie der Unterlagen widersprochen.

O Die eingesehenen Verfahrensbeschreibungen sind Teil der dokumentierten Informationen
des Qualitdtsmanagementsystems (ISO 9001).

4.1 Uberpriifung der Anforderungen und technische Uberpriifung
4. Uberpriifung der Anforderungen
1.1 Anforderungen normative / gesetzliche Anforderungen an das eingesehene Projekt
EN ISO 3834 -1 Anhang A (1) | Bezeichnung gat“m / Auftrag
EN ISO 3834 -2 (5.2) ev
EN ISO 3834 -3 (5.2)
EN ISO 3834 -4 (5.)
Anforderungen des Kunden und des Herstellers an das
eingesehene Projekt
. Datum /
Bezeichnung Rev Auftrag
Bewertung(en) des Herstellers, die vorgeschriebenen
Anforderungen zu erfiillen:
Qualitatsaufzeichnungen Datum
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4. Technische Uberpriifung | Beriicksichtigt der Hersteller folgende Aspekte bei der
1.2 technischen Priifung
EN ISO 3834 -1 Anhang A (2)
E: :28 gggj g ggg; ¢ Grundwerkstoff(e) / Eigenschaften der Schweildverbindung
EN SO 3834 -4 (5.) | ® Qualitats- und Abnahmeanforderungen flir SchweilRnahte

e Lage, Zuganglichkeit (auch ZfP) und Schweilfolge

e Schweillverfahren, ZfP und Warmebehandlungsverfahren
¢ Qualifizierung von SchweiRverfahren

¢ Qualifizierung des Personals

¢ Auswahl, Kennzeichnung und/oder Riickverfolgbarkeit

e Uberwachung und Priifung

e Untervergabe

e Warmenachbehandlung

¢ andere schweildtechnische Anforderungen

e Anwendung von speziellen Verfahren

e Abmessungen und Einzelheiten der Nahtvorbereitung und der
fertigen SchweilRnaht

e Schweillnahte, die in Werkstatten oder anderenorts auszufihren sind

¢ Umweltbedingungen, die einen Einfluss auf die Anwendung des
Prozesses haben

e Handhabung bei mangelnder Ubereinstimmung

Eingesehene Qualitdtsaufzeichnung

Zusammenfassung / Bewertung

Die Uberpriifung der Anforderungen und technische
Uberprifung erflllen folgende Qualitatsanforderungen fir
das Schmelzschweilen:

0 EN I1SO 3834-2
[J EN I1ISO 3834-3/ EN ISO 3834-4
0 EN 1SO 3834 wird nicht erfiillt, weil:

FB-040-W-Rev7-Checkliste EN 1SO 3834
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4.2

Fertigungsplanung

EN ISO 3834 -1Anhang A (3) | Arbeitsanweisungen usw.):

(10.1) | Bezeichnung Datum /Rev. Auftrag

(10.1)
(10)

EN ISO 3834 -2
EN ISO 3834 -3
EN ISO 3834 -4

eingesehene Qualititsaufzeichnungen (Zeichnungen, Priifplane,

Zusammenfassung / Bewertung
EN ISO 3834-4:
Die Unterlagen sind geeignet

OJa O Nein, weil:

EN ISO 3834-2 / EN ISO 3834-3:

Die Fertigungsplanung berticksichtigt die folgenden Punkte:

e Festlegung fir die Reihenfolge, in der das Bauteil zu fertigen
ist

e Festlegung der geforderten Einzelprozesse zur Herstellung
des Bauteils

e Bezug auf geeignete Verfahrensanweisungen fir das 0
Schweil3en und fiir verwandte Prozesse

¢ Reihenfolge, in der die Schweiflnahte auszufihren sind

e Festlegung und Zeitfolge, in der die einzelnen Prozesse
auszufiihren sind

e Festlegung von Uberwachung und Priifung
¢ Umgebungseinflisse (z. B. Schutz vor Wind und Regen);
e Benennung von qualifiziertem Personal

e Vorkehrungen fir etwaige Arbeitspriifungen

OJa O Nein, weil:

4.3

Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit

EN ISO 3834 -1
Anhang A (20/21)

EN ISO 3834 -2 (17)
EN ISO 3834 -3 (17)
EN ISO 3834 -4 (keine
Anforderungen)

Entspricht die Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit den
Anforderungen

Fur folgende Aspekte ist Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit
| gefordert
Bezeichnung

Zusammenfassung / Bewertung
[J Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit ist nicht gefordert

Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit flir oben genannte
Aspekte ist sichergestellt. 0

[0Ja O Nein, weil:
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4.4 | Qualitiatsaufzeichnungen

EN 1SO 3834 -1 eingesehene Qualitdtsaufzeichnungen zu Grundwerkstoffen und
Anhang A (22) Schweilzusitzen (Zeugnisse usw.):

EN ISO 3834 -2 (18) Bezeichnung

EN ISO 3834 -3 (18)
EN ISO 3834 -4 (14)

Datum

Themen:
Prifbescheinigungen

Lieferzustande

ogoooooooood

andere:

Bemerkung:

Fachgesprach zu Grundwerkstoffen

Eignung zum Feuerverzinken
Stahlsorten und -giten

Geforderte Analyse, Kohlenstoffaquivalent

Einteilung nichtrostender Stahle
Korrosionsbestandigkeit nichtrostender Stahle
Festigkeiten Nichtrostender Stahle
Werkstoffeigenschaften von Aluminium-Knetlegierungen
Identifizierung, Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit

Ergebnis des Fachgesprachs:

Kenntnisse zu oben genannten Themen

[ sind fir die betrieblichen Erfordernisse ausreichend
1 sollten aufgefrischt werden (Empfehlung)

0 mussen nachweislich, z.B. durch Besuch einer
WeiterbildungsmalRnahme, verbessert werden. (Hinweis)

0

[0Ja O Nein, weil:

Zusammenfassung / Bewertung

Qualitatsaufzeichnungen zu Grundwerkstoffen und
Schweillzusatzen liegen vor (andere Aufzeichnungen werden
in den Ubrigen Punkten der Checkliste bewertet).

Aufbewahrung der Aufzeichnungen: [ =10 Jahre

O =... Jahre
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4.5 SchweiRen /Warmebehandlung

Im eingesehenen Auftrag, eingesetzte(r) Schweiler / Bediener

Anforderung: Name Prifbescheinigung giiltig bis
EN 14555 (6.1)
EN 17660-1 (9.2)
Im eingesehenen Auftrag, verwendete SchweiBanweisungen (WPS):
Anforderung: Bezeichnun Prozess / Datum
9 Werkstoff
EN 14555 (9)
EN 17660-1 (10)
Zum eingesehenen Auftrag, durchgefiihrte Arbeitspriifungen: X nicht zutreffend
Anforderung: Bezeichnung Datum
Im eingesehenen Auftrag, verwendete Fertigungsbiicher: X nicht zutreffend
Anforderung: Verfahren Datum
EN 14555 (6.1)
EN 17660-1 (9.2)
Im eingesehenen Auftrag, eingesehene Aufzeichnungen zu Warmebehandlungen X nicht zutreffend
Anforderung: Bezeichnung: Datum
ISO/TR 17663
EN ISO 3834-2 (13.)
EN ISO 3834-3 (13.)
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Zusammenfassung / Bewertung

In den eingesehenen Stichproben zum Auftrag:

e \Verfligten die Schweiller / Bediener Uber die
erforderliche Qualifikation 0
Uja O nein, weil:

e Lagen geeignete, qualifizierte SchweilRanweisungen
(WPS) vor 0
Oja O nein, weil:

e Entsprach die Arbeitsprifungen den Vorgaben:

von EN 1090-2 (12.4.4) fir EXC3/4

O Stahlsorten > S460

O Nachweis des tiefen Einbrands

O orthotropen Stahlbriickenfahrbahnplatten 0

von EN 1090-3 (7.4.2), da das Schweifldverfahren > 1
Jahr nicht angewendet wurde

O nicht den normativen Vorgaben, weil:

e Lagen Fertigungsbucher flr
O Bolzenschweifden
O BetonstahlschweiRen 0
O andere automatisierte Verfahren
vor

e Entsprach der Inhalt der Fertigungsbuicher den
normativen Vorgaben
Oja
O nein, weil:

e Entsprach der Bericht Gber die Warmebehandlung
den normativen Vorgaben
Uja
O nein, weil:

Bemerkungen:

FB-040-W-Rev7-Checkliste EN 1SO 3834
29.08.2025
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Fachgesprach zu SchweiBverfahren und SchweiRpersonal

Themen:

ISO 9606-1 / EN 1090-2 (Abschnitt 7.4.2)
ISO 9606-2 / EN 1090-3 (Abschnitt 7.4.3)
ISO 14732

ISO 14555 (Abschnitt 6.1)
Schweillanweisungen

Qualifizierung von Schweillprozessen

I [ A B B

Kalibrierung/Validierung von
Schweileinrichtungen

|

Auswahl von Schweillzuséatzen

O

Mechanische und chemische
Nachbehandlung von Schwei3nahten an
nichtrostenden Stahlen

[0 Besonderheiten beim Schweifl3en von
Aluminiumwerkstoffen

O andere:

Ergebnis des Fachgesprachs:

Kenntnisse zu oben genannten Themen

O sind fur die betrieblichen Erfordernisse
ausreichend

O sollten aufgefrischt werden (Empfehlung)

O muassen nachweislich, z.B. durch Besuch
einer Weiterbildungsmalinahme,
verbessert werden. (Hinweis)

Bemerkung:

4.5 Inspektion vor, wahrend und nach dem SchweiRen

Anforderung:
Bezeichnung:

EN ISO 3834-2 /-3 (14)

ISO 14555 (14.5.1)

zugehorige Verfahrensanweisungen: (Handbuch, Priifplane; Priifanweisungen;
Jahresplanung usw.):

Revision

ISO 17635 (ZfP)

eingesehene Qualitdtsaufzeichnungen (FB, Plan, Auftragsbegleitkarte,
Priifprotokolle, Unterweisung usw.):

ISO 17637 (VT) Bezeichnung: Datum Auftrag

ISO 3452-1 (PT)

ISO 17638 (MT)

ISO 17636 (RT)

ISO 17640 (UT) Zusammenfassung / Bewertung

EN ISO 17637 . ) ) . . i

EN ISO 17635 Die Dokumentation der Sichtpriifung ist nachvollziehbar.

EN ISO 5817 Oja

EN ISO 9712 0
O nein, weil:

nicht gefordert

weil:

Umfang und Dokumentation der ZfP

O entspricht EN 1090-2 (Tabelle 24) / EN 1090-3 (Anhang K)
O entspricht den normativen bzw. kundenseitigen Anforderungen

O entspricht nicht den normativen bzw. kundenseitigen Vorgaben,
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Im eingesehenen Auftrag wurden folgende Abnahmekriterien
beriicksichtigt:

EN ISO 3834-4:._
Alle festgelegten Uberwachungen und Prifungen werden durchgefiihrt

OJa O Nein, weil: 0

EN ISO 3834-2 / EN ISO 3834-3:

Stand von Uberwachung und Priifung ist nachvollziehbar
Prifumgang und Abnahmekriterien stimmen mit der betreffenden
Produktnormen oder mit den Festlegungen der Spezifikation Uberein
(vgl. auch 5.1.1)

OJa O Nein, weil:

Bemerkungen:

Fachgesprach zur Inspektion und Priifung von Schweinahten
Themen: Ergebnis des Fachgesprichs:

O Sichtpriifung
O Erforderliche ZfP Kenntnisse zu oben genannten Themen

O sind fir die betrieblichen Erfordernisse

O Auswahl der Prifverfahren ;
ausreichend

OB Zulassigkei
ewertungsgruppe / Zuldssigkeitsgrenze O sollten aufgefrischt werden (Empfehlung) 0

O Qualifikation von Prifern [0 missen nachweislich, z.B. durch Besuch

O andere: einer WeiterbildungsmaRnahme,
verbessert werden. (Hinweis)

Bemerkung:

FB-040-W-Rev7-Checkliste EN 1SO 3834
29.08.2025
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4.9 | Untervergabe

Werden Untervergaben durchgefiihrt?

EN ISO 3834 -1 Untervergebene Dienstleistungen oder Téatigkeiten

é&hlasng ?8(:3 2 6) [0 Schweil3arbeiten
EN 1SO 3834 -3 (6) U Zerst?rungsfrei? Prifung (ZfP)

EN ISO 3834 -4 (6) U %erstorende Prifung

1 Uberwachung von Schweilarbeiten

[J Warmebehandlung

I weitere:

eingesehene Qualitidtsaufzeichnungen (geeignete Anweisungen /
Anforderungen)

Bezeichnung: Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung

Es wird sichergestellt, dass der Unterauftragnehmer die
festgelegten Anforderungen erfillen kann

[0 Ja O Nein

Die dem Unterauftragnehmer tbergebenen Informationen
enthalten alle notwendigen Anweisungen und Anforderungen? 0

O Ja O Nein

Bemerkung:

FB-040-W-Rev7-Checkliste EN 1SO 3834
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4.10 Nichtkonforme Produkte (Mangelnde Ubereinstimmung und
KorrekturmaRnahmen)

Welche Mainahmen Beschreibungen zu Reparaturverfahren

werden bei
Qualitidtsabweichungen Bezeichnung: Datum /
eingeleitet? Rev

EN ISO 3834-2/ -3 (15) eingesehene Qualitdtsaufzeichnungen (Abweichungsberichte, etc.):
EN ISO 3834-4 (13) Bezeichnung: Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung
Das beschriebene Verfahren zum Umgang mit

Nichtkonformen Produkten ist geeignet.

[0Ja O Nein, weil:

Es werden MalRnahmen zur Vermeidung einer

Wiederholung der Nichtkonformitat, getroffen. 0
(dJa [ Nein, weil:
4.11 Normen und Regelwerke
Sind die einschlagigen Normen Ja: (1)
vorhanden und aktuell? .
O Einzelbezug
O DIN-Taschenbicher
O Normen-Abonnement 0

O ja, teilweise veraltet (2):
O nein (3)

4.12 weitere, nicht erfasste Themen

E = Empfehlung

0 = nicht zutreffend / keine Bewertung erforderlich

1 = vollstandig erfillt

2 = untergeordnete Nichtkonformitat,

3 = wesentliche Nichtkonformitat (Dokumente sind nachzureichen)
4 = wesentliche Nichtkonformitat (Aussetzung der Zertifizierung)
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