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METALLZERT
ANTRAG

Antrag auf Abnahme von SchweiBerprifungen

Name der beauftragten Stelle: Metall-Zert GmbH

Adresse: Altendorfer Stralle 97-101, 45143 Essen
Auftraggeber:
(Kostentrager)
Postleitzahl: Ort:
Stralle, Nr.: Land:
Telefon: Mobil:
Ansprechpartner: Durchwahl:
Internet: E-Mail;
E-Mail fur den Empfang von E-Rechnungen:

Priifstatte:
(falls von Auftraggeber-
Adresse abweichend)

Postleitzahl: Ort:
Strale, Nr.: Land:

Die Beantragung erfolgt auf Basis des Angebots vom ,
falls nichts eingetragen, erfolgt die Beantragung ohne Angebot.

Hinweis:
Mit der Beantragung werden nachfolgende Seiten Vertragsbestandteil.

Aus Datenschutzgrinden kénnen wir nur Antrdge annehmen, die von allen betreffenden Personen
unterschrieben wurden.

Ort Datum Unterschrift des Auftraggebers (Kostentrager)
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METALLZERT
Personendaten des Priifungsteilnehmers (SchweilRer)
Vorname Wohnort des Schweilers:
Nachname StralRe
Geburtsort Postleitzahl
Geburtsdatum Ort
Land
O Personalausweis
. Nr. der
Art der Legitimation | [0 Reisepass Legitimation
O FUhrerschein
L]

Berufsausbildung

Arbeitgeber

Mit der Unterschrift bestatigt der Kandidat (Schweif3er), die Kenntnisnahme der im Anhang

Unterschrift des befindlichen Datenschutzerklarung.

Schweillers

(] Die Schweilier-Prifbescheinigungen diirfen dem Kostentrager nicht ausgehandigt werden. (Der Versand
erfolgt an die Wohnortadresse des Kandidaten)

U1 Die Fachkundeprifung soll freiwillig abgenommen werden (nur bei Prifungen auferhalb von Deutschland
oder Osterreich anzugeben).

[J Hiermit beantrage ich, bei der Prifung folgende besonderen Bedurfnisse zu berlicksichtigen:

(Begrindung ggf. auf separatem Schreiben beilegen)

Folgende SchweiBerpriifungen sollen abgenommen werden:
Siehe auch Erklarungen im Anhang
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Verlangerung der Qualifikation

a) Schweilerprifung nach EN ISO 9606-1 (Stahl):

Fir abgenommene Schweilierpriifungen durch Metall-Zert gilt EN ISO 9606-1 (9.3.a).

Das heifdt, der Schweilter muss die Priifung alle 3 Jahre wiederholen, wenn seine Qualifikation aufrechterhalten
werden soll.

b) Schweillerprifung nach EN ISO 9606-2 (Aluminium):

Fir abgenommene Schweilierpriifungen durch Metall-Zert gilt EN ISO 9606-2 (9.3).

Das heifdt, der Schweilter muss die Priifung alle 2 Jahre wiederholen, wenn seine Qualifikation aufrechterhalten
werden soll.

In beiden Fallen bleibt die Qualifikation des Schweilers nur giltig, wenn von der Schweifaufsichtsperson alle 6
Monate bestatigt wird, dass der Schweil3er innerhalb des urspriinglichen Geltungsbereiches geschweifit hat.

Voraussetzung fiir die Priifungsteilnahme des Schweilers

v’ Die Prifung ist nur fir getibte Schweilter mit der erforderlichen Handfertigkeit geeignet.

v' Der Schweiller muss zum Zeitpunkt der Priifung in entsprechender korperlicher Verfassung sein.

v Die erforderlichen Kenntnisse fiir die Fachkundepriifung (in Deutschland und Osterreich verpflichtend)
mussen vorhanden sein.

v' Schweiller mit besonderen Bediirfnissen (z.B. unzureichende Deutschkenntnisse), kdnnen einen Antrag auf
Berucksichtigung dieser Bedurfnisse stellen.
Die Zertifizierungsstelle wird im Rahmen des Zumutbaren und soweit die Integritat der Begutachtung nicht
verletzt wird, die besonderen Bedurfnisse unter Beachtung nationaler Vorschriften verifizieren und
beriicksichtigen.

v Der Schweiller muss die Priifung nach einer durch die Metall-Zert GmbH zur Verfiigung gestellten
Schweillanweisung (p-WPS) ablegen (EN ISO 9606-ff Punkt 6.3).

Die Prufungsordnung ist auf Anfrage oder unter www.metall-zert.de erhaltlich

Prifstatte

Der Auftraggeber (Kostentrager) muss sicherstellen, dass die Prufstatte fur die Durchflihrung der Prifung
geeignet ist:

v' Ausreichend geeignete Arbeitsplatze fiir die Durchflihrung der praktischen Priifung.

v" Notwendige, technische Ausriistung zur Herstellung der Priifstiicke (z.B. Schweigerate, mechanische
Vorbereitung, ggf. Formiereinrichtungen), die den aktuell giiltigen Arbeitssicherheitsvorschriften
entsprechen.

v’ Bereitstellung der Priifstiicke:

» Prufstlicke in ausreichender Menge, zugeschnitten (Abmessungen siehe Tabellen auf der letzten Seite)
und mit ggf. notwendiger Schweilnahtvorbereitung versehen.

» Prufbescheinigung mindestens 2.2 nach EN 10204 fur alle verwendeten Werkstoffe und
Abmessungen

v Einhaltung der Anforderungen an den Arbeitsschutz, einschlieRlich der PSA der Priifungsteilnehmer.

v Eignung der Einrichtungen, um die Auswertung der Priifstlicke vor Ort durchzuflihren (z.B. ausreichende
Beleuchtung, Méglichkeiten der zerstérenden Prifung). Ist dies nicht vollumfanglich mdglich, kann der Prufer
die Prifstlicke zur Auswertung mitnehmen (Mehrkosten sind durch den Auftraggeber zu tragen).

v' Geeignete Raumlichkeiten in denen die Fachkundepriifung durchgefiihrt werden kann.

Der Prifer der Metall-Zert GmbH wird vor Beginn der Prufung die Eignung der Prufstatte beurteilen.

Kann die Prifung aufgrund einer nicht geeigneten Prifstatte nicht durchgeflihrt werden, sind die Reisekosten
sowie 80 % der angebotenen Summe fir die Schweil3erprifungen zu erstatten.
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Antrag METALLZERT

Antrdge mussen vom Auftraggeber (Kostentrager) und den Kandidaten (Schweif3er) unterschrieben sein und
gelten erst nach schriftlicher Bestatigung durch die Metall-Zert GmbH als angenommen.

Mit der Erteilung des Antrags, willigen der Auftraggeber und die Kandidaten ein, dass ein Begutachter der
Deutschen Akkreditierungsstelle (DAkkS) der Prifung als Beobachter beiwohnen darf.

Preise und Zahlungsbedingungen

Die Preise fiir die Schweilerprifungen richten sich nach einem individuell erstellten Angebot.
Gebihrenschuldner ist in jedem Fall der Auftraggeber.

Soweit nicht anders vereinbart, wird die volle Gebuhr vor dem Priifungstermin fallig, friihestens jedoch ab
Rechnungsstellung.

Ricktrittsbedingungen nach erfolgter Auftragsbestitigung:

Wird ein vereinbarter Termin vom Auftraggeber gegeniiber der Metall-Zert GmbH abgesagt, so gelten,
unabhangig von den Griinden fir die Terminabsage, folgende Bedingungen:

Bis 14 Tage vor dem Uberwachungstermin:
Soweit anfallend: Stornierungskosten fiir bereits erfolgte Buchungen (Hotel, Flug etc.) bzw. Kosten fiir
nicht stornierbare Buchungen.

Bis 4 Arbeitstage vor dem Uberwachungstermin:

30 % der angebotenen Summe fiir die Inspektion.

Soweit anfallend: Stornierungskosten fiir bereits erfolgte Buchungen (Hotel, Flug etc.) bzw. Kosten fiir
nicht stornierbare Buchungen.

Kirzer als 4 Arbeitstage vor dem Uberwachungstermin:

80 % der angebotenen Summe fiir die Inspektion.

Soweit anfallend: Stornierungskosten fiir bereits erfolgte Buchungen (Hotel, Flug etc.) bzw. Kosten fiir
nicht stornierbare Buchungen.

Ausfall
Wird die Metall-Zert GmbH durch Ereignisse, die sie nicht beeinflussen kann, an der Abhaltung von
Schweilerprifungen gehindert, besteht kein Anspruch auf deren Nachholung.

Aushindigung von Bescheinigungen und Zertifikate

Prufbescheinigungen und Zertifikate bleiben Eigentum der Metall-Zert GmbH und werden nur nach Begleichung
der Rechnung ausgehandigt.

Im Falle des Entzugs der Bescheinigung oder des Zertifikats muss dieses kostenfrei an die Metall-Zert GmbH
zurlckgegeben werden.

Urheberrecht

Die von der Metall-Zert GmbH zur Verfigung gestellten schriftlichen Unterlagen dirfen aufgrund des
Urheberrechtes nur zur Prifung verwendet werden. Audio- und Videoaufzeichnungen sind wahrend der
Prufungen nicht gestattet und kénnen zum Ausschluss von der Prifung flihren.

Erfullungsort und Gerichtsstand

Dieser Vertrag und die gesamten Rechtsbeziehungen der Parteien unterliegen dem Recht der Bundesrepublik
Deutschland.

Erflllungsort und ausschlieBlicher Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten aus diesem Vertrag ist der Geschéaftssitz
von Metall-Zert, sofern im Einzelfall nichts anderes schriftlich vereinbart ist.

Alle Vereinbarungen, die zwischen den Parteien zwecks Ausflihrung des Vertrages getroffen werden, sind
schriftlich niedergelegt. Vertragsanderungen und Vertragserganzungen bedurfen der Schriftform.
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Datenschutzerklarung zur Erhebung personlicher Daten
Artikel 13 DSGVO

Die Metall-Zert GmbH, vertreten durch den Geschaftsfiihrer Klaus Mayerhofer, Altendorfer Stralke 97-101,
45143 Essen, ist eine Zertifizierungsstelle flir Personen nach ISO/IEC 17024 unter Nr. D-ZP-19192-01
fir den Bereich ,Fiigetechnik und Schweif3fachpersonal nach DIN EN ISO 9606-1 und DIN EN ISO 9606-2¢

Verarbeitung lhrer Daten

Wir verarbeiten Ihre Daten zum Zwecke der Durchfihrung (Verwaltung) von bestehenden oder sich
anbahnenden Vertragsverhaltnissen einschlief3lich der Beantwortung von Anfragen, sowie der Erbringung von
Abrechnungen unserer Leistungen. Art. 6 Abs. 1 b), c), e) DSGVO

Daten werden nicht werblich verwendet oder zu diesem Zwecke weitergegeben.

Daten, die im Rahmen der Schweiler-Priifung erhoben werden:

Daten werden, soweit diese fiir die Durchfiihrung des Zertifizierungsverfahrens erforderlich ist, gespeichert.
Dies sind insbesondere:

o Kontaktdaten der Ansprechpartner

o Name, Geburtsdatum, Geburtsort, Ausweisnummer, Wohnort, Arbeitgeber des Kandidaten (Schweiler)

¢ Prifungsergebnis

Alle Unterlagen zur Abwicklung und Dokumentation der SchweiRerprifung werden von uns archiviert.

Nach Ablauf von 10 Jahren nach Abschluss des Vorgangs (Ausstellung der Schweil3er-Prifbescheinigung bzw.
bei nicht bestandenen Prufungen nach Bewertung durch die Zertifizierungsstelle) werden die Unterlagen zum
Jahresende datenschutzgerecht vernichtet.

Weitergabe von Daten an Dritte
Die Daten (Vorname, Name, Geburtsdatum, Geburtsort, Ausweisnummer, Arbeitgeber) werden auf der
zutreffenden Schweilprifbescheinigung (Zertifikat) aufgefiihrt.

Wenn vom Kandidaten (Schweiler) die Zustimmung auf dem Auftrag erteilt wurde, werden die
Schweilerprifungen an den Kostentrager versandt. Anderenfalls erfolgt der Versand an den Wohnort des
Kandidaten.

Auskiinfte zur Echtheit von Zertifikaten, werden nach Nennung der Zertifikatsnummer an jedermann erteilt.

Weitere Auskiinfte zum Inhalt des Zertifikates, Ausstellung von Zertifikats-Kopien oder Einblick in die
Dokumentation zur Schweil3erprifung werden nur dem Inhaber des Zertifikates, dem Ausschuss fir
Unparteilichkeit der Metall-Zert GmbH, der Deutschen Akkreditierungsstelle (DAkkS) oder berechtigten
Behorden gewahrt.

Fur den Fall, dass wir bestimmte Teile der Datenverarbeitung auslagern (Auftragsverarbeitung), verpflichten wir
uns dazu, lhre Daten nur im Einklang mit den Anforderungen der Datenschutzgesetze zu verwenden und lhre
Rechte zu gewahrleisten

Daten werden von uns nicht werblich verwendet oder zu diesem Zwecke weitergegeben.

Eine anderweitige Weitergabe oder Nutzung lhrer Daten als oben beschrieben erfolgt durch uns nicht.
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Ihr Recht

Sie haben das Recht, jederzeit Auskunft Gber alle personenbezogenen Daten zu verlangen, die wir
von lhnen verarbeiten. Sollten |hre personenbezogenen Daten unrichtig oder unvollstandig sein,
haben Sie das Recht auf Berichtigung oder Erganzung. Sie kénnen aulRerdem jederzeit die Léschung
Ihrer personenbezogenen Daten verlangen, sofern wir nicht rechtlich zur weiteren Verarbeitung Ihrer
Daten verpflichtet oder berechtigt sind.

Bei Vorliegen der gesetzlichen Voraussetzungen kénnen Sie eine Einschrankung der Verarbeitung

Ihrer personenbezogenen Daten verlangen. Erfolgt die Verarbeitung auf Grund einer Interessenabwagung, so
kénnen Sie der Verarbeitung unter Angabe von Griinden, die sich aus lhrer personlichen Situation ergeben
(z.B. eine moagliche Gefahr fur Leben oder Gesundheit), widersprechen.

Sie haben aulRerdem jederzeit das Recht, bei einer Aufsichtsbehdrde fir den Datenschutz Beschwerde
einzulegen, wenn Sie der Auffassung sind, dass eine Datenverarbeitung unter Verstol3 gegen das geltende
Recht erfolgt ist.

Zur Geltendmachung lhrer oben genannten Rechte und falls Sie zu diesem Vorgehen Fragen haben, kénnen
Sie sich an unseren Datenschutzbeauftragten unter datenschutz@metall-zert.de wenden.
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Anhang: (Erldauterungen fiir das Ausfiillen der Tabelle ,,Priifstiicke®)
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Name Vorname w| @ *
Stahlmann Maximilian | 1* [ 1112 | T3 [ FW* | FM15 | B8 | 48x37 87 PB8 sl®
Alumann Ludwig 2A [ 1318 | PC | BWP | 228 | SF 47 47 PFG | ss nbH
1) | ENISO 9606 Priifung von Schweillern A) | ENISO 9606 Priifung von SchweilRern
Teil 1: Stahle Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen
2) | SchweiBprozesse (im Beispiel: 111) B) | SchweiBprozesse (im Beispiel: 131)
111 LichtbogenhandschweilRen 131 Metall-Inertgasschweilen mit Massivdrahtelektrode
114 Metall-Lichtbogenschwei3en mit Fulldrahtelektrode ohng 141 Wolfram-Inertgasschweilen mit Massivdraht- oder
Schutzgas Massivstabzusatz
121 Unterpulverschweilen mit Massivdrahtelektrode 521 handgeflhrtes Festkorper-LaserstrahlschweilRen
(teilmechanisch)
125 Unterpulverschweillen mit Fulldrahtelektrode
(teilmechanisch)
131 Metall-Inertgasschweil3en mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-Aktivgasschweif3en mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-Aktivgasschweiflen mit schweiRpulvergefllter
Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweil3en mit metallpulvergefiillter
Drahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweifen mit Massivdraht- oder
Massivstabzusatz
142 Wolfram-Inertgasschweilen ohne Schweillzusatz
143 Wolfram-Inertgasschweifen mit Filldraht- oder
Fillstabzusatz
145 Wolfram-Inertgasschwei3en mit reduzierenden
Gasanteilen im ansonsten inerten Schutzgas und
Massivdraht- oder Massivstabzusatz
15 Plasmaschweilen
311 Gasschweiften mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme
521 handgefiihrtes Festkorper-Laserstrahlschweif3en
3) | Produktform (im Beispiel: T) C) | Produktform (im Beispiel: P)
P Blech P Blech
T Rohr T Rohr
4) | Nahtart (im Beispiel: FW) D) | Nahtart (im Beispiel: BW)
FW Kehlnaht FW Kehlnaht
BW Stumpfnaht BW Stumpfnaht
5) | Werkstoffgruppe - SchweiBzusatz (im Beispiel: FM1) E) | Werkstoffgruppe — Grundwerkstoff (im Beispiel: 22)
FM1 unlegierte Stahle und Feinkornstahle 21 Reinaluminium mit Verunreinigungen < 1%
FM2 hochfeste Stahle 22 Nichtaushartende Aluminiumlegierungen
FM3 warmfeste Stahle 0% < Cr < 3,75 % 23  Aushértbare Aluminiumlegierungen
FM4 warmfeste Stahle 3,75<Cr<12 % 24 Aluminium-Silizium-Legierungen, Cu < 1%
FM5 nichtrostende und hitzebestandige Stahle 25  Aluminium-Silizium-Kupfer-Legierungen,
FM6 Nickel und Nickellegierungen 5% < Si=14%, 1% < Cu = 5%, Mg < 0,8%
26  Aluminium-Kupfer Legierungen, 2% < Cu < 6%
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6) | SchweiBzusétze (im Beispiel: B) F) | SchweiBzusatze (im Beispiel: S)
A sauer umhdillt nm kein SchweilRzusatzwerkstoff
B  basisch umhdillt oder basische Fiilldrahtelektrode S Massivdraht/-stab
C  zelluloseumhiillt
R rutilumhullt oder rutile Fulldrahtelektrode
RA rutilsauer umhdllt
RB rutilbasisch umhiillt
RC rutilzelluloseumhdillt
RR dick rutilumhillt
M  metallgefiilite Drahtelektrode oder Metallpulver
S  Massivdrahtelektrode/-stab
rutile Fulldrahtelektrode — schnell erstarrende
Schlacke
V  Fulldrahtelektrode — rutil oder basisch/fluorid
W  Fllldrahtelektrode — basisch/fluorid, langsam
erstarrende Schlacke
Y Filldrahtelektrode — basisch/fluorid, schnell
erstarrende Schlacke
z Fulldrahtelektrode — andere Arten
7) | Prifung: Abmessung 1 Abmessung 2
Blech auf Blech Werkstoffdicke (t) Werkstoffdicke (t)
Rohr auf Rohr AuRendurchmesser und Wandstarke (D x t) Auflendurchmesser und Wandstarke (D x t)
Rohr auf Blech AuRendurchmesser und Wandstarke (D x t) Werkstoffdicke (t)
8) | SchweiBposition - 1SO 6947 (im Beispiel: PB) G) | SchweiBposition -1SO 6947 (im Beispiel: PF)
PA (Wannenposition) PA (Wannenposition)
PB (Horizontalposition) PB (Horizontalposition)
PC (Querposition) PC (Querposition)
PD (Uberkopfposition) PD (Uberkopfposition)
PE (Uberkopfposition) PE (Uberkopfposition)
PF (Steigposition) PF (Steigposition)
PG (Fallposition) PG (Fallposition)
PH (Steigend am Rohr) H-L045 (Rohr 45°, steigend)
PJ (Fallend am Rohr)
H-L045 (Rohr 45°, steigend)
J-HL045 (Rohr 45°, fallend)
9) | SchweiBnahteinzelheiten (im Beispiel: sl) H) | SchweiBnahteinzelheiten_(im Beispiel: ss nb)
nur bei Nahtart FW (KehInaht): nur bei Nahtart FW (Kehinaht):
sl einlagig sl einlagig
ml mehrlagig ml mehrlagig
nur bei Nahtart BW (Stumpfnaht): nur bei Nahtart BW (Stumpfnaht):
ss nb einseitiges Schweil’en, ohne Schweillbadsicherung ss nb einseitiges Schweillen, ohne Schweilbadsicherur
ss mb einseitiges Schweillen, mit Schweillbadsicherung ss mb einseitiges Schweillen, mit SchweilRbadsicherung
bs beidseitiges Schweilen bs beidseitiges Schweillen
ss gb einseitiges Schweil’en, mit Gaswurzelschutz
ci Schweilzusatzeinlageteil
ss fb einseitiges Schweilen, mit Schweillpulverabstiitzung
nur bei Schweilprozess 311:
lw Nachlinksschweillen
rw Nachrechtsschweifen
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Abmessungen von Priifstiicken nach EN ISO 9606-1 (Stahle)

KehiInaht (FW) am Blech (P)

Blech-Lange: =200 mm
Blech-Breite: 2125 mm
€
S
To)
I3
125 mm
Stumpfnaht (BW) am Blech (P)
Blech-Lange: =200 mm
Blech-Breite: 2125 mm
1S
S
o
o
N
125 mm 125 mm
KehlInaht (FW) am Rohr (T)
Rohr-Lange: =125 mm

Abstand: =50 mm

bei Rohrdurchmesser

d =48 mm: 1 Prifstlick
24 <d <48 mm: 2 Prifstlicke
d <24 mm: 3 Prifstiicke
Rohr-Lénge: =125 mm

bei Rohrdurchmesser

d =48 mm: 1 Prifstlick
24 <d <48 mm: 2 Prifstlicke
d <24 mm: 3 Prifstiicke
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Abmessungen von Prufstiicken nach EN ISO 9606-2

(Aluminium und Aluminiumlegierungen)

KehiInaht (FW) am Blech (P)

Blech-Lange: =150 mm
& Blech-Breite: =150 mm
Q@
3
N
IS
S
o
ITe)
150 mm
Stumpfnaht (BW) am Blech (P)
Blech-Lange: 2300 mm
Blech-Breite: 2150 mm
€
€
o
o
%)
150 mm 150 mm
KehlInaht (FW) am Rohr (T)
Rohr-Lange: =150 mm
O Abstand: =50 mm
S .
I bei Rohrdurchmesser
3 d =48 mm: 1 Prufstiick
= 24<d<48mm: 2 Priifstiicke
d <24 mm: 3 Priifstiicke
m,
Stumpfnaht (BW) am Rohr (T)
Rohr-Lange: =150 mm

bei Rohrdurchmesser

d =48 mm: 1 Prifstlick
24 <d <48 mm: 2 Prifstlicke
d <24 mm: 3 Priifstiicke
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